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00 EMPB Deckblatt
Absender: Erstmusterpriifung Vorlagestufe
Lieferant: Dl DZ D3
Ansprechpartner:
Werk: D Erstbemusterung
StraRe: D Nachbemusterung
PLZ Ort: [J neutei
Empfinger: D Produktanderung
Kunde: D Produktionsverlagerung
Ansprechpartner: D Anderung von Produktionsverfahren
Abt.: D Langeres Aussetzen der Fertigung
Postfach: D Neuer Unterlieferant
Werk: D Prifbericht sonstige Muster
StraBe:
PLZO D Prototyp D Vorserie D Serie
rt:

Anlagen

o

1 Herstellbarkeitsbewertung 07 Prifplane
02 Bauteil-/ Produktzeichnungen

03 TA-Liste und Liste relevanter Spezifikationen
04 Messberichte (Allgemein und Reinigung)
05 Materialkonformitat

06 Produktionslenkungsplan

I |
OOO0O0O0

11 Prozess-Audits

08 Prozess-/ Produkt-FMEA
09 Wiederholbarkeit / Prozessfihigkeit

10 Messsystemanalyse

12 Sub-Lieferanten Qualifikation

13 Liste der Priif-/ Messmittel
14 Teilelebenslauf

15 Serialisierung & Traceability
16 Kapazitdtsnachweis

17 Prifdatenmanagement

18 Zusatzliche Nachweise

I |

Kennnummer, Lieferant: EMPB_DD_MM_YY_[SAP Materialnr.]_[Lieferant]_V#

Kennnummer, Kunde:

EMPB_DD_MM_YY_[SAP Materialnr.]_[Lieferant]_V#

Priifberichts-Nr.:

Prifberichts-Nr.:

Materialnummer:
Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Anderungsnummer:
Bauteilbezeichnung:

Bestellabruf-Nr./-Datum:

Materialnummer:
Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Anderungsnummer:

Bauteilbezeichnung:

Lieferschein-Nr.: Datum:

Wareneingangs-Nr.:

Datum:

Liefermenge:

Bauteil-1D:

Abladestelle:

Bestellabruf-Nr./-Datum:

Bestatigung Lieferant:

Die Richtigkeit der ermittelten IST-Werte wird hiermit bestéatigt.

Hiermit bestétigen wir, dass die vorgestellten Erstmuster unter Serienbedingungen mit Serienausriistung hergestellt und vermessen und freigegeben wurden.

Name, Firma:
Abteilung:
E-Mail-Adresse:

Datum;
Unterschrift:

Bemerkungen:

Entscheidung Kunde:

GemiaR Anlage:

[1]2]s I4a|4b|5|6|7|8|9|10-14|15|16|17|18|

Freigabe:

Nachh

Freigabe mit Aufl ung:

0]

[poglte ] []

Abweichgenehmigung-Nr.: (sofern vorhanden)

Bei Riicksendung Lieferschein-Nr./-Datum:

Fachabteilung (Entwicklung; OV) -Datum, Abtlg., DV-Kiirzel; Name, Vorname

Technische Lieferantenentwicklung / Supply Chain-Mgmt -Datum, Abtlg., DV-Kiirzel; Name, Vorname

Bemerkungen:

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.
Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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Anlagenibersicht 00 EMP Deckblatt # 2

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Anlage: Stand, Datum: Art, Umfang und Kennzeichnung der Anlage:

00 Deckblatt

01 Herstellbarkeitsbewertung

02 Bauteil-/ Produktzeichnungen

03 TA-Liste und Liste relevanter Spezifikationen

04a Messbericht- Allgemein

04b Messbericht- Reinigung

05 Materialkonformitéat

06 Produktionslenkungsplan

07 Prifplane

08 Prozess-/ Produkt FMEA

09 Wiederholbarkeit/ Prozessfahigkeit

10 Messsystemanalyse

11 Prozess-Audits

12 Sub-Lieferanten Qualifikation

13 Liste der Prif-/ Messmittel

14 Teilelebenslauf

15 Serialisierung & Traceability

16 Kapazitatsnachweis

17 Prufdatenmanagement

O o o

18 Zusétzliche Nachweise

Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen:
9 ¢ Freigabe: D

Freigabe mit Auflage,
Nachbemusterung:

________IEN

O

Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Hiermit bestétigen wir, dass der vorgestellte Musterumfang unter beherrschten, serit aRi i wurde. Die Qualitdt und der Reifegrad der Muster ei ieBlich aller F pi
vollumfinglich den im Deckblatt und im Teilelebenslauf zugr ifikati (siehe Anlage 2 und 3) unter Serienbedingungen.
Die Herstellbarkeit der Bauteile unter Serienbedil wird zusatzlich in dem andif {1} Formular GS.07b F i tung (Zeiss-Vorlage) atigt und dieser Anlage beigefiigt.
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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. .
02 Bauteil-/ Produktzeichnungen

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:

Hiermit atif wir, dass die fii i / 3D-Modell dem aktuellen, freigegebenen Stand wie im Deckblatt und Teilelebenslauf angegeben entspricht und als Anlage der Muster- Vorstellung beigefiigt ist.

Die vereinbarten Merkmale und Kriterien sind in der Zeit so i dass eine ierung zu den Kriterien und Priifergebnissen in den Anlagen dieses Dokuments jederzeit maglich ist.

Bei Baugruppen und Modulen ist die entsprechende Stiickliste als Anlage hi

Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:

Name, Firma: Name, Firma:

Abteilung: Abteilung:

Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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03 TA-Liste und Liste der relevanten Spezifikationen

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Bezeich [+Dok ten-Nr.
Pos. Bezeichnung der Spezifikation: Dokumentennummer: Versionsnummer: d::i‘:_"u"g( Rkimenteniit) Bemerkungen:
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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04a Messbericht-Allgemein
Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer: Version/Datum:
Toleranzgrenzen: IST — Werte Lieferant: Bewertung: Verweis
Ref. Nr. SOLL - Forderung: Messmittel: Bemerkungen: o
Spezifikation:
KleinstmaR/ UTG GréRtmaR/ OTG #1 #2 #3 #4 #5 i.0. n.i.o.
Bestétigung Lieferant Bestitigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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04b Messbericht-Reinigung

04b
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Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Sauberkeitsspezifikation Version Werkstoffgruppe* Reinigungsort
* Werkstoffgruppen kénnen z.B. sein: Aluminium, Edelstahl, NIP, Schwarz NIP, Kupfer, Cordierit, Keramik / SiSiC, Elastomere, Kunststoffe
Die korrekte Werkstoffgruppe kann aus dem entsprechenden Freigabedokument entnommen werden
Als Anlage sind die entsprechenden Freigabedokumente beizufiigen
Zu liefern sind alle Freigabedokumente je Werkstoffgruppe und Reinigungsort
Weitere Anlagen kénnen beigefligt werden (z.B. Fotodokumentation, etc.)
D Hiermit bestiti wir, dass die zugrundeli den Sauberkei erfiillt wurden.
Bestitigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen: .
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, Nachbemusterung: D
Name, Firma: Name., Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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05 Materialkonformitat

05
8von 22

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung:

Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Bemusterung beizufiigen.

D RoHS-Verordnung in der zum Zeitpunkt der Vorstellung giiltigen Ausfertigung.

D REACH-Verordnung in der zum Zeitpunkt der Vorstellung giiltigen Ausfertigung.

siehe | Link zu RoHS

Siehe

Hiermit bestatigen wir, dass die Werkstoffe der vorgestellten Muster den Richtlinien und Verordnungen in den aktuell giiltigen Versionen entsprechen. Die nachfolgend markierten Dokumente sind unterschrieben als Anlage der

Datum, Unterschrift

Datum, Unterschrift

D Geforderte Materialpri Werksto atter der ver Werkstoffe/ Pr i fe
Bestitigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, Nachbemusterung: D
Name, Firma Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03



https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/rohs-directive_en
https://echa.europa.eu/substances-restricted-under-reach
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Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
1. Hiermit atig wir, dass der i (PLP) zur des vorliegt und ei werden kann. Kriterien sind in dem PLP beriicksichtigt:

2. Der PLP bezieht sich auf D Prototyp D Vorserie D Serie
i Ja H Nein i Bemerkungen:
3. Der PLP enthdlt oder verweist auf ein Prozessflussdiagram D D
a Der PLP enthilt alle Prozessschritte einschlieBlich Lagerung und Transport angefangen vom Eingang der Zukaufteile bis hin zur Anlieferung D D
beim Kunden
5. Der PLP enthilt die Beschreibung aller Arbeits- und Priifschritte des Gesamtprozesses D D
6. Der PLP enthilt die Angaben der Priifschritte (ggfs. Verweis auf zusatzliche Priifanweisungen)
6.1 Was ist zu priifen? D D
6.2 Wie oft ist zu priifen (Priiffrequenz)? D D
63 Wie groB ist die Stichprobe? D D
6.4 Mit welchem Priifmittel wird gepriift? D D
6.5 Was ist der Nominalwert (SOLL-Wert)? D D
6.6 Welche Toleranzen? Alternativ oberes und unteres AbmaR ? D D
6.7 Was ist zu tun, wenn die Vorgaben nicht erreicht werden (Reaktionsplan)? D D
7. sind die ,Besonderen Merkmale® im PLP als solche gekennzeichnet? D D
8. Gibt es klare Vorgaben im Umgang mit den ,Besonderen Merkmalen® und sind diese angewendet? D D
9. Ist eine Definition der ,Besonderen Merkmale“ vorhanden (2.8. CC, SC, SPC...)? D D
10. Ist der Reaktionsplan im PLP vorhanden (2..: was ist zu tun, wenn die Vorgaben nicht eingehalten wurden?) ? D D
11. Hat der PLP einen Bezug zur Prozess-FMEA? D D
12. Wird der PLP periodisch auf Aktualitit gepriift? D D
13. Ist der PLP ein D und ; D ; D I
i i
14. Ist der PLP allen betroffenen Mitarbeitern im Prozess bekannt (Schulung)? D D

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03
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Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung:

Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

O0O0On

Der Produktionslenkungsplan ist als Dokument dieser Anlage zusatzlich beigefiigt

Der Produktionslenkungsplan ist vollstandig, aktuell und entspricht inhaltlich den Anforderungen der oben dargestellten Checkliste

Das zum Produkti

am / der Pr

plan enthdlt alle Prozessschritte, ist aktuell und ist als Anlage beigefiigt.

Der Produktionslenkungsplan kann Vorort beim Lieferanten eingesehen werden.

Bestatigung Lieferant

Bestatigung Kunde

Entscheidung Kunde

Freigabe:

Freigabe mit Auflage,
Nachbemusterung:

O

Datum, Unterschrift

Bemerkungen: Bemerkungen:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:

Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.
Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03
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Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
1. Hiermit bestéatigen wir, dass alle Priifplane zur des vorliegen und Vorort eingesehen werden kénnen. Nachstehende Kriterien sind in den Priifplanen beriicksichtigt:

2. Die Priifpldne beziehen sich auf D Prototyp D Vorserie D Serie
i Ja H Nein i Bemerkung:

3. Auf den jeweils anzuwendenden Priifplan wird aus dem Produktionslenkunsgplan (PLP) und/oder aus dem giiltigen Arbeitsplan verwiesen. Dies gilt fiir alle D D

Priifpline.
4. Die Priifpldne sind vollstandig und plausibel. Sie enthalten:
a1. der Prii / Priifschritte (ggfs. Nutzung von Bildern / Grafiken) D D
4.2. Die Vorgaben der zu verwendenden Priifmittel D D
4.3. Die p 6 fiir die j ili Priifungen D D
a4. Die Frequenz der durchzufiihrenden Priifungen D D
45. Die Priif-Vorgabewerte (Nominalwerte / SOLL-Werte) D D
a.6. Die Toleranzen zum Vorgabewert (ggfs. oberes und unteres AbmaR) D D
4.7. Anweisungen, was zu tun ist, wenn die Vorgabewerte nicht erreicht werden D D
4.38. Wie und wo die gepriiften IST-Werte zu dokumentieren sind ? D D
4.9. Die "besonderen Merkmale" sind im Priifplan gekennzeichnet D D
5. Alle Priifplne sind gelenkte Dokumente und als solche auch isions- / und ) D D
6. Die involvierten Mitarbeiter sind mit den Priifpldnen vertraut und kénnen sie sicher i ) D D

D Der Priifplan/ die Priifpldne ist/sind vollstindig, aktuell und entspricht/entsprechen inhaltlich den Anforderungen der oben dargestellten Checkliste

D Der Priifplan/ die Priifpléne ist/sind als Dokument/ Dokumente dieser Anlage zusétzlich beigefiigt

D Der Priifplan / die Priifplédne kann/ kdnnen Vorort beim Lieferanten eingesehen werden.
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen: Freigabe:

Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:
EE

Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrif Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03




Carl Zeiss SMT GmbH / Carl Zeiss MultiSEM GmbH 08

12 von 22
08 Prozess-/ Produkt FMEA
Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
1 Hiermit bestatigen wir, dass die fiir den Li i FMEA(s) unter licksichti der FMEA-Kriterien durchgefiihrt wurden. Sie sind durch den Kunden Vorort einsehbar. Nachstehende Kriterien
g beziehen sich auf die / diese FMEA(s):
2. Durchgefiihrte FMEA-Art(en) D (System)-FMEA-Produkt D (System)-FMEA-Prozess
Ja i Nein i Bemerkung:
3. Die FMEA(s) ist / sind aktuell (letzter Bearbeitungstand nicht ilter als 3 Monate) D D
a. Die FMEA(s) wurde(n) in it mit allen ichen itgliedern erstellt. D D
5. Die FMEA(s) werden 4Rig / periodisch auf itst gepriift und ggfs. angepasst. D D
6. Die i Fehler und sind in der/den FMEA(s) andlich und D D
7 Die Grenz-Risikopriorititszahl (Grenz-RPZ) ist fiir die FMEA(s) und i i ise analog VDA- FMEA
. (Ausgabe 2019).
s Die Bewer fiir die die inli it und die inli it sind 4ndig, plausibel und
. geeignet fiir die jeweilige FMEA D D
9. Die Fehlerkataloge wurden in der / den FMEA(s) konsequent zur Bewertung von und inlichkeit verwendet D D
10. Es wurden die "besonderen Merkmale" und deren Eigenschaften in der FMEA definiert (z.B.: was ist ein Kritisches Merkmal CC oder Signifikantes Merkmal
. sC..)
11. Die "besonderen Merkmale" sind in der / den FMEA(s) beriicksichtigt (auch soweit ) D D
1 Fiir alle Risiken oberhalb der Grenz-RPZ sind MaRnahmen definiert unter Angabe der t, dem tlichen und dem
g Flligkeitsdatum der MaRnahme(n) D D
13. Die Neubewertung des Risikos erfolgt erst nach Wi itspriifung bzw. der definierten MaBnahmen D D
14 Risiken aus i (z.B. 8D-Berichte...) werden in die aktuelle FMEA(s) eingegeben und die FMEA somit als
g Wissensspeicher
1. Es gibt in den FMEA(s) keine offenen MaRBnahmen bzw. Risiken, die eine héhere als die festglegte Grenz-RPZ haben und nicht ausdriicklich als akzeptiertes
: Restrisiko definiert sind. Diese isil sind durch isierte Stellen (z.B. a i )als " ptiert’ i
16. Die FMEA(s) werden/ wurden fiir die des i (PLP) bzw. fiir die Erstellung der Priifplane herangezogen. D D
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen: Freigabe:
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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09 Wiederholbarkeit/ Prozessfihigkeit

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:

Den Angaben zur in der unten Tabelle sind die sta. stischen Nachweise fiir jedes Fihigkeitsmerkmal als separate Anlagen hinzuzufiigen.

Merkmal: Nominalwert: Toleranz: Prozessfahigkeit:

Bestiitigung Lieferant Bestitigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen: 5
Freigabe: |:|
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:

Name, Firma: Name, Firma:

Abteilung: Abteilung:

Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03
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Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:

Version/Datum:
Den Angaben zur yse in der unten Tabelle sind die isti ise fiir jedes Priifmi welches fiir eine Prozessfihigleitsanalyse genutzt wird/wurde als separate Anlagen hinzuzufiigen.
Merkmal: Nominalwert: Toleranz: Stichp! gro Ver Priifmi Verfahren: Prufmittelfahigkeit:
Bestdtigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:

Freigabe: D

Freigabe mit Auflage, D

Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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11 Prozess - Audits

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:

1 Hiermit bestitigen wir, dass die fiir alle Prozesse / itte zur fiir den i Teile intern auditiert haben.

2. Ergebnisse der Prozessaudits: D Nur Bestatigungen D Abweichungen

In den Audits wurden die Kriterien beriicksichtij i Ja H Nein i Bemerkung:

3. Arbeitsplane vollstindig u. plausibel D D

a Einzelpriifpline vollstandig und plausibel D D

5. Priifmittel vorhanden und féhig D D

6. Priifhilfsmittel vorhanden und geeignet D D

7. Fertigungshilfsmittel vorhanden u. geeignet D D

8. Anlage(n) qualifiziert und f3hig D D

9. Inspektions- und Wartungsplane erstellt D D

10. Arbeitsplatze ergonomisch geeignet D D

11. Arbeit entspricht D D

12. Mitarbeiter geschult u. Nachweise vorhanden D D

1. Prozess(e) auditiert . Es gibt keine offenen Audit- MaBnahmen. D D

14. i i andig und ise fiir Wi it von Korrektur sind D D

keine i A g
Folgende Prozesse / Teilprozesse wurden auditiert: bzw. Abweichung offen
geschlossen

Bestitigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen: Freigabe: D
Freigabe mit Auflage,
Nachbemusterung:

Name, Firma: Name, Firma:

Abteilung: Abteilung:

Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS



Carl Zeiss SMT GmbH / Carl Zeiss MultiSEM GmbH

12 Sub-Lieferanten Qualifikation

12
16 von 22

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung:

Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Hiermit wird bestatigt, dass der Umfang der Lieferanten und Unterlieferanten zur Herstellung der Muster iiberwacht und qualifiziert wurde und die zugrundeliegenden Spezifikationen ei wurden. Die Dt a mit den erteilten gsfreig: der Li und Unterli sind wo zu treffend als Anlagen
beigefiigt. Der Umfang der Uber der Li / Unterli inder in zur Herstellung der vorgestellten Muster ist in der nachstehenden Tabelle dargestellt:
gepriifte Absicherungs- / Verifizier bei Tier 2 bis Tier n:
Nr. Lieferantenname: Tier-n: Lieferleistung:
WE-Priifplan: CoC: QsV: FMEA PLP: Lieferanten-Audit: WA-Priifung: Cpk: Cgk: EMP-Status Bemerkungen:

Bestétigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:

Freigabe: D

Freigabe mit Auflage, D

Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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13 Liste der Prif-/ Messmittel

13
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Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung:

Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Die nachstehende Liste der Priifmittel enthilt alle Priifmittel zur Herstellung der vorgestellten Muster:

Priifmittel-
Pos. Inventarnummer: Verwendetes Priifmittel: . Kalibrierintervall: Néchste Kalibrierung: Auflosung: Genauigkeit: Fahigkeit [Cgk]:
tiberwachung:
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe:
Freigabe mit Auflage, Nachbemusterung:
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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14 Teilelebenslauf
Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Pos.: EMPB: Sonstige Muster:|| Grund der Vorstellung: Referenzierte Spezifikation: Version: E:I::::;Nr el et Berichtsdatum: Entscheidung Kunde
Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, Nachbemusterung: D
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:

Datum, Unterschrift

Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.
Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS
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15 Serialisierung & Traceability

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Hiermit bestétigen wir die Riickverfolgbarkeit der Muster- und Serienteile wie vereinbart anhand:

D der Chargennummer

der Seriennummer

der i des Fertig am Teil

OO

Bis zur Identifikation

des zuordenbaren Wareneingangs der Zukaufteile und Werkstoffe

der Werkstoffpriifzeugnisse

der Priifzertifikate

der fiir das Produkt giiltige Warenausgangspriifplan mit Priifwerten einschlieBlich freigebender Person

der fiir das Produkt giiltigen Priifpldne und Priifdaten

OO0O00d

Bestétigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe:

Freigabe mit Auflage,
Nachbemusterung:

O|d

Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift
Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated. Version 03
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16 Kapazitatsnachweis
Priifberichts-Nr.:
Bauteilbezeichnung: Materialnummer: Zeichnungsnummer:
Version/Datum:
Hiermit bestatigen wir die Erfiillung der Kammlinie (Angabe Stiick pro Monat) mit inkl. % Sicherheit.
Nachweise liegen zur Einsicht bereit! Ablageort der D ist

Dokumentenname, Revision, Ablage- / Speicherort:

Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage,
Nachbemusterung: D
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung:
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.
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17 Prifdatenmanagement

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Hiermit wir die Eil der giiltigen ifikati / Richtlinien zum Prii entsprechend fol

Dokumentennummer Version Bezeichnung

Folgendes System wurde zur Dateniibermittlung verwendet:
D E-Mail "Lieferantendaten@smt.zeiss.com”

D DESC (Data Exchange SC)

Folgende Datenformate wurden an Carl Zeiss SMT iibermittelt:

D XML- Format
D JSON-Format

Calypso Rohdaten umfasst FET-Format/ CHR-Format/ HDR-Format/ PDF
D FET-Format (Feature File/ Berechnungsgrundlage / Rohdaten- Calypso)
D CHR-Format (Messergebnisse laut Prifergebnisse des Priifplans- Calypso)
D HDR-Format (Protokollkopfinformationen- Calypso)
D PDF
D Binar Daten z.B. Bilder, PDF, Excel, sonstige Formate

Folgende Kriterien der ifikation wurde(n) ei

D Die Betreffzeile der E-Mail entspricht der wention in der ion (E-Mail System)
D Die Dateinamen der Anhénge entsprechen der Namenskonvention der Spezifikation (E-Mail System)
D Das Datenformat enspricht in allen Punkten den Vorgaben der Spezifikation (E-Mail/DESC System)

D ASBuilt Historie wurde tibermittelt (DESC-System)

Datum, Unterschrift

Datum, Unterschrift

Bestétigung Lieferant Bestdtigung Kunde Entscheidung Kunde

Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, D
Nachbemusterung:

Name, Firma: Name, Firma:

Abteilung: Abteilung:

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.
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18 Zusatzliche Nachweise

Priifberichts-Nr.:

Bauteilbezeichnung: Materialnummer:

Zeichnungsnummer:

Version/Datum:

Beschreibung Thema und Inhalt des
zusétzlich geforderten Nachweises (1)

Beschreibung Thema und Inhalt des
zusétzlich geforderten Nachweises (2)

Beschreibung Thema und Inhalt des
zusitzlich geforderten Nachweises (3)

Hiermit bestétigen wir, dass die vorgestellten Muster den oben definierten zusitzli Vorgaben

Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

Bestatigung Lieferant Bestatigung Kunde Entscheidung Kunde
Bemerkungen: Bemerkungen:
Freigabe: D
Freigabe mit Auflage, Nachbemusterung: D
Name, Firma: Name, Firma:
Abteilung: Abteilung

Die ausgedruckte Version unterliegt nicht dem Anderungsdienst. / This printed version is not regularly updated.

Dateiname / File name: TM~ISIR-EMP_Vorlage_Lieferanten_DE — Metadaten im MIS / Metadata in MIS

Version 03




	Leere Seite

	Check Box1: Off
	Check Box2: Off
	Check Box3: Off
	Check Box4: Off
	Check Box5: Off
	Check Box6: Off
	Check Box7: Off
	Check Box8: Off
	Check Box9: Off
	Check Box10: Off
	Check Box11: Off
	Kennnummer Kunde: EMPB_DD_MM_YY_[SAP Materialnr.]_[Lieferant]_V#
	Check Box71: Off
	Check Box72: Off
	Prüfberichtsnummer: 
	Bauteilbezeichnung: 
	Materialnummer: 
	Zeichnungsnummer: 
	Version_Datum: 
	Stand_Datum: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	0: 
	0: 
	1: 

	18: 
	0: 


	Kennnummer_Lieferant: EMPB_DD_MM_YY_[SAP Materialnr.]_[Lieferant]_V#
	Materialnummer_Lieferant: 
	Zeichnungsnummer_Lieferant: 
	Version_Datum_Lieferant: 
	Änderungsnummer_Lieferant: 
	Bauteilbezeichnung_Lieferant: 
	Bestellabrufnummer_Datum_Lieferant: 
	Änderungsnummer: 
	Lieferscheinnummer: 
	Datum_Lieferschein: 
	Wareneingangsnummer: 
	WE_Datum: 
	Abladestelle: 
	Bestellabrufnummer_Datum_Kunde: 
	Liefermenge: 
	Bauteil_ID: 
	Lieferant: 
	Werk_Lieferant: 
	Strasse_Lieferant: 
	PLZ_Ort_Lieferant: 
	Kunde: 
	Ansprechpartner_Kunde: 
	Ansprechpartner_Lieferant: 
	Abteilung_Kunde: 
	Postfach_Kunde: 
	Werk_Kunde: 
	Strasse_Kunde: 
	PLZ_Ort_Kunde: 
	Abw_Genehmigungsnummer: 
	Lieferscheinnummer_Rücksendung: 
	Kennzeichnung_Anlage: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	0: 


	Bemerkungen_Lieferant: 
	Bemerkungen_Kunde: 
	Check Box70: Off
	Check Box131: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off

	Name_Firma_Lieferant: 
	Abteilung_Lieferant: 
	Bemerkungen_Lieferant_00b: 
	Bemerkungen_Kunde_00b: 
	Name_Firma_Lieferant_00b: 
	Abteilung_Lieferant_00b: 
	Name_Firma_Kunde_00b: 
	Abteilung_Kunde_00b: 
	Bemerkungen_Lieferant_01: 
	Name_Firma_Lieferant_01: 
	Abteilung_Lieferant_01: 
	Bemerkungen_Kunde_01: 
	Name_Firma_Kunde_01: 
	Abteilung_Kunde_01: 
	Pos_#_03: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	1: 
	0: 


	Bezeichnung_Spez_#_03: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	15: 
	1: 
	0: 

	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	14: 
	0: 
	13: 

	Dokumentennummer_#_03: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	0: 
	1: 


	Versionsnummer_#_03: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	0: 
	1: 


	Bez_Dok_NR_TA_#_03: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	0: 
	1: 


	Bemerkungen_#_03: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	0: 
	1: 


	Bemerkungen_Lieferant_02: 
	Name_Firma_Lieferant_02: 
	Abteilung_Lieferant_02: 
	Bemerkungen_Kunde_02: 
	Name_Firma_Kunde_02: 
	Abteilung_Kunde_02: 
	Check Box170: 
	1: 
	1: Off
	2: Off
	0: Off


	Bemerkungen_Lieferant_03: 
	Bemerkungen_Kunde_03: 
	Check Box190: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off

	Check Box191: 
	1: Off
	2: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off
	16: Off
	0: Off
	17: 
	0: Off
	1: Off


	Check Box192: 
	1: Off
	2: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off
	16: Off
	0: Off
	17: 
	0: Off
	1: Off


	Bemerkungen_06b: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	0: 
	17: 
	0: 
	1: 


	Bemerkungen_Lieferant_05: 
	Bemerkungen_Kunde_05: 
	Check Box200: 
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	0: Off

	Check Box201: 
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	0: Off

	Bemerkungen_07b: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	0: 

	Bemerkungen_Lieferant_06b: 
	Bemerkungen_Kunde_06b: 
	Check Box196: Off
	Check Box197: Off
	Check Box198: Off
	Check Box207: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	0_8: Off
	1_8: Off
	2_8: Off
	3_8: Off
	4_8: Off
	5_8: Off
	6_8: Off
	7_8: Off
	8_8: Off
	9_8: Off
	10_8: Off
	11_8: Off
	12_8: Off
	13_8: Off

	Check Box208: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	0_8: Off
	1_8: Off
	2_8: Off
	3_8: Off
	4_8: Off
	5_8: Off
	6_8: Off
	7_8: Off
	8_8: Off
	9_8: Off
	10_8: Off
	11_8: Off
	12_8: Off
	13_8: Off

	Bemerkungen_08: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 

	Bemerkungen_Lieferant_07b: 
	Bemerkungen_Kunde_07b: 
	Merkmal_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	Nominalwert_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	Toleranz_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	Stichprobengrösse_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	verw_Prüfmittel_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	angew_Verfahren_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	Prozessfähigkeit_09: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 
	18: 
	19: 
	20: 
	21: 
	22: 
	0: 

	Merkmal_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	Nominalwert_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	Toleranz_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	Stichprobengrösse_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	verw_Prüfmittel_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	angew_Verfahren_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	Prozessfähigkeit_10: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 
	17: 


	Bemerkungen_Lieferant_09: 
	Bemerkungen_Kunde_09: 
	Check Box225_12: 
	0: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	1: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	2: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	3: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	4: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	5: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off

	6: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off
	15: Off


	Nr_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	Lieferantenname_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	Tier_N_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	Lieferleistung_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	CPK_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	CGK_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	Bemerkungen_12: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 

	Dropdown_EMPB_Status_12: 
	0: [-]
	1: [-]
	2: [-]
	3: [-]
	4: [-]
	5: [-]
	6: [-]
	7: [-]
	8: [-]
	9: [-]
	10: [-]
	11: [-]
	12: [-]
	13: [-]
	14: [-]
	15: [-]

	Check Box240_14: 
	0: 
	0: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off



	1: 
	0: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off




	Check Box260_15: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off

	Bemerkungen_Lieferant_14: 
	Bemerkungen_Kunde_14: 
	Kammlinie_16: 
	Sicherheit_16: 
	Dokument_Speicherort_16: 
	Bemerkungen_Lieferant_15: 
	Bemerkungen_Kunde_15: 
	Dokumentennummer_17: 
	Version_17: 
	Check Box280_17: 
	0: Off
	1: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off

	Bemerkungen_Lieferant_16: 
	Bemerkungen_Kunde_16: 
	Bezeichnung_17: 
	Bemerkungen_Lieferant_17: 
	Bemerkungen_Kunde_17: 
	Bemerkungen_Lieferant_18: 
	Bemerkungen_Kunde_18: 
	Check Box12: Off
	Check Box12_1_01a: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off

	Name_Firma_Lieferant_03: 
	Abteilung_Lieferant_03: 
	Name_Firma_Kunde_03: 
	Abteilung_Kunde_03: 
	Name_Firma_Lieferant_05: 
	Abteilung_Lieferant_05: 
	Name_Firma_Kunde_05: 
	Abteilung_Kunde_05: 
	Name_Firma_Lieferant_06b: 
	Abteilung_Lieferant_06b: 
	Name_Firma_Kunde_06b: 
	Abteilung_Kunde_06b: 
	Name_Firma_Lieferant_07b: 
	Abteilung_Lieferant_07b: 
	Name_Firma_Kunde_07b: 
	Abteilung_Kunde_07b: 
	Name_Firma_Lieferant_09: 
	Abteilung_Lieferant_09: 
	Name_Firma_Kunde_09: 
	Abteilung_Kunde_09: 
	Abteilung_Lieferant_14: 
	Name_Firma_Lieferant_14: 
	Abteilung_Kunde_14: 
	Name_Firma_Kunde_14: 
	Abteilung_Lieferant_10: 
	Name_Firma_Lieferant_10: 
	Abteilung_Kunde_10: 
	Name_Firma_Kunde_10: 
	Abteilung_Lieferant_16: 
	Name_Firma_Lieferant_16: 
	Abteilung_Kunde_16: 
	Name_Firma_Kunde_16: 
	Name_Firma_Lieferant_17: 
	Abteilung_Lieferant_17: 
	Abteilung_Kunde_17: 
	Name_Firma_Kunde_17: 
	Abteilung_Lieferant_15: 
	Name_Firma_Lieferant_15: 
	Abteilung_Kunde_15: 
	Name_Firma_Kunde_15: 
	Abteilung_Lieferant_18: 
	Name_Firma_Lieferant_18: 
	Check BoxAttachment1: 
	0: 
	20: Off
	19: Off
	18: Off
	17: Off
	16: Off
	15: Off
	14: Off
	13: Off
	12: Off
	11: Off
	10: Off
	8: Off
	6: Off
	5: Off
	4: Off
	3: Off
	2: Off
	1: Off
	0: Off

	1: 
	20: Off
	19: Off
	18: Off
	17: Off
	16: Off
	15: Off
	14: Off
	13: Off
	12: Off
	11: Off
	10: Off
	8: Off
	6: Off
	5: Off
	4: Off
	3: Off
	2: Off
	1: Off
	0: Off

	2: 
	20: Off
	19: Off
	18: Off
	17: Off
	16: Off
	15: Off
	14: Off
	13: Off
	12: Off
	11: Off
	10: Off
	8: Off
	6: Off
	5: Off
	4: Off
	3: Off
	2: Off
	1: Off
	0: Off


	Prüfberichtsnummer_Lieferant: 
	Check Box_Deckblatt2_Deckblatt: Off
	Check Box25: Off
	Check Box26: Off
	Check Box27: Off
	Check Box28: Off
	Check Box42: Off
	Bemerkungen_Lieferant_04a: 
	Name_Firma_Lieferant_04a: 
	Abteilung_Lieferant_04a: 
	Bemerkungen_Kunde_04a: 
	Name_Firma_Kunde_04a: 
	Abteilung_Kunde_04a: 
	Ref_Nr_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_Forderung_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	2: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_Messmittel_04a: 
	24: 
	1: 
	36: 
	6: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_Kleinstmass_UTG_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_Grösstmass_OTG_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_#1_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_#2_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_#3_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_#4_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	SOLL_#5_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	Check Box138: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off





	Check Box139: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	9: Off
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	14: Off





	Bemerkungen_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	Verw_Spec_04a: 
	24: 
	1: 
	35: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 





	Bemerkungen_Lieferant_04b: 
	Bemerkungen_Kunde_04b: 
	Name_Firma_Lieferant_04b: 
	Abteilung_Lieferant_04b: 
	Name_Firma_Kunde_04b: 
	Abteilung_Kunde_04b: 
	Check Box_06_S2: 
	3: Off
	0: Off
	1: Off
	2: Off

	Check Box_07_S1: Off
	Check Box_07_S1_2: Off
	Check Box_07_S1_1: Off
	Check Box205: Off
	Check Box206: Off
	Bemerkungen_Lieferant_08: 
	Bemerkungen_Kunde_08: 
	Name_Firma_Lieferant_08: 
	Abteilung_Lieferant_08: 
	Name_Firma_Kunde_08: 
	Abteilung_Kunde_08: 
	11_Prozessschritt: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 

	Check Box_11_Abw: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off

	Check Box_11_keine_Abw: 
	0: Off
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off

	Bemerkungen_11: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 

	11_Nr_Prozess: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 

	Bemerkungen_Lieferant_12: 
	Bemerkungen_Kunde_12: 
	Name_Firma_Lieferant_12: 
	Abteilung_Lieferant_12: 
	Name_Firma_Kunde_12: 
	Abteilung_Kunde_12: 
	Pos_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Inventarnummer_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Prüfmittel_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Dropdown_Prüfmittelüberwachung_13: 
	0: 
	0: [-]
	1: [-]
	2: [-]
	3: [-]
	4: [-]
	5: [-]
	6: [-]
	7: [-]
	8: [-]


	Kalibrierintervall_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Nächste_Kalibrierung_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Auflösung_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Genauigkeit_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Fähigkeit_13: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 


	Bemerkungen_Lieferant_13: 
	Bemerkungen_Kunde_13: 
	Abteilung_Lieferant_13: 
	Name_Firma_Lieferant_13: 
	Abteilung_Kunde_13: 
	Name_Firma_Kunde_13: 
	Position_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Grund_Vorstellung_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Ref_Spec_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Version_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Berichtsnummer_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Datum_14: 
	0: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 



	Dropdown_EMPB_Status_14: 
	0: 
	0: [-]
	1: [-]
	2: [-]
	3: [-]
	4: [-]
	5: [-]
	6: [-]
	7: [-]
	8: [-]
	9: 
	0: [-]
	1: [-]
	2: [-]
	3: [-]



	E-Mail Lieferant: 
	Abteilung_Kunde_18: 
	Name_Firma_Kunde_18: 
	Bestätigung_1_18: 
	Bestätigung_2_18: 
	Bestätigung_3_18: 
	Abteilung_Lieferant_11: 
	Name_Firma_Lieferant_11: 
	Bemerkungen_Lieferant_11: 
	Bemerkungen_Kunde_10: 
	Bemerkungen_Lieferant_10: 
	Check Box205_8_0: Off
	Check Box206_8_2: Off
	Abteilung_Kunde_11: 
	Name_Firma_Kunde_11: 
	Bemerkungen_Kunde_11: 
	Check Box29: Off
	Check Box30: Off
	Check Box31: Off
	Check Box32: Off
	Check Box33: Off
	Check Box34: Off
	Check Box35: Off
	Check Box36: Off
	Check Box37: Off
	Check Box38: Off
	Check Box39: Off
	Check Box40: Off
	Check Box41: Off
	Werkstoffgruppe_04b: 
	Sauberkeitsspezifikation_1_04b: 
	Reinigungsort_1_04b: 
	Version_04b: 
	Werkstoffgruppe_04b_2: 
	Sauberkeitsspezifikation_1_04b_2: 
	Reinigungsort_1_04b_2: 
	Version_04b_2: 
	Sauberkeitsspezifikation_1_04b_3: 
	Sauberkeitsspezifikation_1_04b_4: 
	Version_04b_3: 
	Version_04b_4: 
	Werkstoffgruppe_04b_3: 
	Werkstoffgruppe_04b_4: 
	Reinigungsort_1_04b_3: 
	Reinigungsort_1_04b_4: 
	Check Box 04b: Off


