Wenn aus Inspektion
Produktivitat wird.
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ZEISS BOSELLO OMNIA
Geschaffen fur die Produktion! Das robuste 2D-Réntgensystem ZEISS BOSELLO OMNIA

pruft zuverlassig und schnell unterschiedliche Gussteile in verschiedenen GréfSen — fur

hohen Durchsatz in Ihrer Produktionslinie rund um die Uhr.
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INDIVIDUELLE LOSUNG

Das System kann in lhre roboterge-
stltzte Arbeitszelle integriert werden.
Markierungs- und Identifikationsmerkmale
sowie eine ferngesteuerte Bedieneinheit
und spezielle Schnittstellen sind auf
Anfrage erhaltlich, um eine vollstandig
maldgeschneiderte und flexible Losung fur
Ihre BedUrfnisse zu bieten.

BOSELLO OMNIA

VOLLE FLEXIBILITAT

Durch das ausgeklugelte Palettenkonzept
kédnnen verschiedene Gussteile inspiziert
werden. Dabei konnen die Paletten schnell
entnommen und gewechselt werden. Bei
Bedarf konstruieren und liefern wir die
optimale Aufspannung fir die Inspektion
lhrer Bauteile.

HOHER DURCHSATZ

Erzielen Sie hochsten Durchsatz in Ihrer
Pro-duktion! Der rotierende Beladetisch
ermdglicht paralleles Scannen und Beladen,
wodurch die Zeit fur den Bauteilwechsel auf
ein Minimum reduziert wird.

AUTOMATISIERTE DEFEKTERKENNUNG

Die selbst entwickelte ADR-Software FARIS ermdglicht eine vollautomatische,
bedienerunabhdngige Réntgeninspektion von Gussteilen unterschiedlicher Art. Sie
kann so eingerichtet werden, dass sie den spezifischen Kundenanforderungen oder
verschiedenen ASTM-Normen entspricht.

2D-RONTGENBILD AUSWERTUNG MIT ADR

ROBUSTES & ZUVERLASSIGES SYSTEM

ZEISS BOSELLO OMNIA ist dank des robusten Designs perfekt auf die
Produktionsumgebung ausgelegt. Das macht das System zu einer sehr zuverlassigen
Losung, die eine reibungslose 100% Inline-Prifung fur den Mehrschichtbetrieb

in Ihrer Produktion gewahrleistet. Mit unserem weltweiten ZEISS Service garan-
tieren wir eine schnelle und unkomplizierte Unterstltzung bei der Erfillung lhrer
Verfugbarkeitsanforderungen.



Systembeschreibung

Sensortechnologie

8 oder 16 Zoll Flachbilddetektor

Software Anwendungssoftware: BHT IP Plus mit HDI
Auswertung: Visuelles Faris (vollautomatisches radioskopisches Inspektionssystem)
Anwendungen 2D Rontgeninspektion

Strahlungserzeugung und Sensortechnologie

ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100
Rontgensystem Rohrenspannung max. in kv 160 225 160 225
Targetleistung max. in W 800/1800 800/1800 800/1800 800/1800
640/640 640/640
BrennfleckgroRe nach in mm 0,4/1,0 0,4/1,0 0,4/1,0 0,4/1,0
EN12543" 1,0/1,0 1,0/1,0
Flachbilddetektor 8 Zoll Anzahl Pixel 1024 x 1024 1024 x 1024
Pixelgroiie in um 200/400 (1x1/2x2 Binning) 200/400 (1x1/2x2 Binning)
Aktiver Bereich in mm 200 x 200 200 x 200
Bildfrequenz (14 bit ADC) in fps 15/30 (1x 1/2x2 Binning) 15/30
Bildfrequenz (16 bit ADC) in fps 25/50 (1x1/2x2 Binning) 25/50
Flachbilddetektor 16 Zoll Anzahl Pixel 2048 x 2048 2048 x 2048
Option 1 PixelgroRe in um 200/400 (1x1/2x2 Binning) 20 /400 (1x1/2x2 Binning)
Aktiver Bereich inmm 400 x 400 400 x 400
Bildfrequenz (16 bit ADC) in fps 15/30 (1x1/2x2 Binning) 15/30 (1x1/2x2 Binning)
Flachbilddetektor 16 Zoll Anzahl Pixel 4096 x 4096 4096 x 4096
Option 2
PixelgroRe in um 100 100
Aktiver Bereich in mm 400 x 400 400 x 400
Bildfrequenz (16 bit ADC) in fps 3,75/7,5 (1x1/2x2 Binning) 3,75/7,5 (1x1/2x2 Binning)
Inspektionsbereich
ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100
Inspektionsbereich 2D Max. Lange inmm 1170 1570
Max. Breite in mm 670 970
Max. Hohe in mm 380 480
Werkstiick
ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100
Max. Werkstickmasse in kg 25 25
Achsen
ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100
Neigungswinkel im Strahl +30° +30°
Gesamtzahl der Achsen 9 CNC-Steuerung; Antrieb durch blrstenlose 9 CNC-Steuerung; Antrieb durch burstenlose
Motoren Motoren
Geschwindigkeit der Achsen in m/min  bis zu 15 bis zu 15
Technische Eigenschaften
ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100

Strahlengeschitzter Schrank

In sich geschlossenes Gehause aus Blei und
Stahl, kann mit dem Kran bewegt werden

In sich geschlossenes Gehause aus Blei und
Stahl, kann mit dem Kran bewegt werden

Schutzgehduse

In Ubereinstimmung mit den strengsten
internationalen Vorschriften fur
Vollschutzsysteme.

In Ubereinstimmung mit den strengsten
internationalen Vorschriften fur
Vollschutzsysteme.

Palettengrofe in mm 1200 x 700 1600 x 1000

Typ der Ladetlr Pneumatische einfligelige Pneumatische einfligelige
Horizontalschiebetlr Horizontalschiebetlr

Abmessungen der Ladetlr in mm 2350 x 510 3100 x 610

Ladezeit (Bild zu Bild) ins <6 <6

Ladeflache

Manuell mit Sicherheitszaunen und kon-
trolliertem Bereich durch Laserscanner oder
durch Roboter.

1) Abweichung von EN 12543-2: Bewertung des Brennflecks auf der Grundlage eines Schwellenwerts von 25%.

2) Optional.

Manuell mit Sicherheitszaunen und kon-
trolliertem Bereich durch Laserscanner oder
durch Roboter.



Bedingungen fiir Betriebsbereitschaft

ZEISS BOSELLO OMNIA 120.70 160.100
160 kV 225 kv 160 kV 225 kv
Elektrische Anschlusswerte Stromversorgung: Stromversorgung: Stromversorgung: Stromversorgung:
2 x 230V AC (£10%) 2 x 230V AC (+ 10%) 2 %230V AC (+10%) 2 x 230V AC (+ 10%)
50 Hz Einzelphase 50 Hz Einzelphase 50 Hz Einzelphase 50 Hz Einzelphase
Max. Leistungsaufnahme: Max. Leistungsaufnahme: Max. Leistungsaufnahme: Max. Leistungsaufnahme:
2 x 4 kVA 2 x 4 kVA 2 x 4 kVA 2 x 4 kVA

Bestimmungen

Entsorgung ZEISS Produkte und an uns zurlickgesandte Verpackungen werden gemaf$ den geltenden gesetzlichen Bestimmungen
entsorgt.
ZEISS BOSELLO OMNIA Abmessungen in mm Masse in kg
BaugroBen
Gesamtabmessungen
Breite Lange Hohe
B6 B5 B7
120.70 160 kV 4200 2100 + 750" 2600 8000
120.70 225 kV 4200 2100 + 750" 2600 9500
160.100 160 kV 4800 2300 + 11007 2800 9500
160.100 225 kV 4800 2300 + 1100" 2800 11000
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1) Palletenladebereich
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