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测量实验室
智能化与网络化

尽管越来越多的质量数据从在线或者边线处获得，但对
于蔡司来说，测量实验室和以往一样至关重要。由于它
们的精度水平高，用三坐标测量机进行的测量将成为鉴
于它们的高精度，用三坐标测量机进行的测量将成为智
能工厂的关键组成部分，这就是为什么可以实时进行数
据关联，计算以及展示的网络化，智能化系统越来越重

ZEISS TEMPAR监控系统
监测测量环境，包括温度，温度
梯度和空气湿度。

ZEISS CALYPSO PMI 
利用产品制造信息自动创建测
量程序。

ZEISS CALYPSO FACS
扫描工件自动运行测量程序，防止手工操
作错误。

01 工件首先在恒温室恒温。ZEISS TEMPAR监控
系统捕获并记录相关数值。

02 测量程序从具备PMI产品制造信息的CAD
模型产生。

02 ZEISS CALYPSO软件广泛的应用于各种测量系统。
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05 用ZEISS PiWeb管理质量数据
并获得清晰、可靠的结果。

要的原因。由于它们的高精度，三坐标测量机为其
他测量过程提供了一个“总体规划”。 即使是小型网
络化解决方案也能让计量工程师将日常测量工作和
网络数据数字化，使分析变得更加可靠和高效。这
使得计量工程师能够将从质量数据中获得的综合信
息传递到制造和设计部门。

质量网络

ZEISS Stylus System Creator
实现探针系统组装可视化，并可
以在CALYPSO Planner模拟软
件中使用。

ZEISS PiWeb 
创建报告，显示统计趋势分析，实现
质量数据可视化。

02 ZEISS CALYPSO软件广泛的应用于各种测量系统。 03 使用条形码扫描器打开测量程序。 04 探针系统与ZEISS FixAssist 探针
调整装置相配套。
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