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Rodzina ZEISS PRISMO

Rosngca rodzina - uznane referencje

W ciagu ostatnich 30 lat ZEISS PRISMO stato sie na catym $wiecie synonimem wysokiej predkosci skanowania
i maksymalnej doktadnos¢ w laboratorium pomiarowym i poza nim.

ZEISS PRISMO to niezbedne wyposazenie metrologiczne w swiecie, w ktérym precyzja ma najwieksze
znaczenie i kompromisy w zakresie doktadnosci sg nie do przyjecia. Poza dazeniem do bezkompromisowosci
w precyzji, ZEISS PRISMO to rowniez doktadnos$¢, niezawodnos¢, elastycznosc¢ i dtugoterminowa stabilnosc.
ZEISS PRISMO fortis zapewnia niezawodne pomiary nawet w warunkach hali produkcyjnej w temperaturze

do 40°C. To oznacza mozliwo$¢ wykonywania pomiarow przy linii produkcyjnej, oszczednos¢ czasu i kosztéw.
ZEISS PRISMO verity to dodatkowo zwigkszona doktadnos¢ (btad pomiaru 0,5 + L /500 pm).

Rodzina ZEISS PRISMO
przeglad
ZEISS PRISMO

Gwarancja najlepszych wynikow

Computer-Aided Accuracy (CAA) to komputerowa mapa
btedow resztkowych maszyny, ktéra zapewnia wysoka
doktadnos¢ przy duzych predkosciach skanowania.
Gwarantowana najwyzsza produktywnosc¢
Technologie FlyScan i QuickChange w pakiecie Performance
zapewniaja maksymalna produktywnos¢ poprzez
optymalizacje $ciezek skanowania, co skutkuje oszczednoscia
czasu do 40% i przyspieszeniem automatycznej wymiany
trzpieni pomiarowych nawet o 60%.

Zmaksymalizowana uniwersalnos¢ zastosowania
ZEISS PRISMO jest wyposazony w system MASS (Multi
Application Sensor System), ktory umozliwia szybka
wymiane wszystkich dostepnych gtowic pomiarowych
firmy ZEISS. Dzieki temu maszyna moze wykonywac szybkie
pomiary skanujgce stykowe, jak i optyczne.

Oszczednos¢ czasu i obnizenie kosztow

Dzieki gtowicy ZEISS VAST gold i wykorzystaniu trzpienia
uchylnego ZEISS Articulating Stylus mozliwe jest
bezstopniowe ustawienie dowolnej pozycji katowej, co
powoduje wzrost elastycznosci, redukcje kosztéw i czasu.
Rozszerzone zasosowanie

Dzieki zastosowaniu gtowcy ZEISS ROTOS maszyna
wykonuje rowniez pomiary chropowatosci i falistos¢.

ZEISS PRISMO verity

Jeszcze doktadniejsza

Ulepszona doktadno$¢ rzedu 0,7+L/400 pm zostata uzyskana

dzieki zastosowaniu sprawdzonych w ZEISS PRISMO ultra

m |iniatdbw ZERODUR®

m podwyzszeniu parametrow doktadnosci montazu, instalacji
i odbiorow

Najwyzsza wydajnosc

Z poprawionymi parametrami pomiaru ksztattu

ZEISS PRISMO verity to najlepsza maszyna w swojej klasie:

m Bfad skanowania: MPE_THP = 0.9 um
w czasie MPT_tau=40s

m \Wskaznik doktadnosci pomiaru okragtosci: MPE_RONt 0.7 um

Gwarantowana stabilnos¢

Wysoka doktadnos¢ ZEISS PRISMO verity spetnia wymagania
niemieckiej normy VDI/VDE 2627 dla ,Pomieszczenia
pomiarowego klasy 3”. Pracujac w klimatyzowanym
pomieszczeniu z temperaturg od 19°C do 22°C jest
odpowiednia do wszystkich zadan pomiarowych.

Wysoka rozdzielczos¢ liniatbw ZERODUR®

Ptywajace liniaty ZERODUR® o rozdzielczosci 80 nm
kompensuja wptyw gradientu temperatury bez stosowania
dodatkowych czujnikéw temperatury.
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ZEISS PRISMO ultra

Najwyzszy poziom doktadnosci i powarzalnosci
Najwyzsza precyzja jest gwarantowana przez bardziej
rygorystyczne dopasowanie wszystkich czesci maszyny
i ulepszone funkcje:

m liniat ZERODUR® o rozdzielczosci 20 nm.,

m ulepszone tozyska powietrzne,

m aktywny pneumatyczny system ttumienia drgan,

m termiczna kompensacja ugiecia ptyty granitowej,

m ochrona przed promieniowaniem cieplnym z podtogi.
Gwarantowane doskonate wyniki

Maksymalna precyzje pomiaru ksztattu osiaga sie dzieki

udoskonalonej korekcji CAA takie jak wygiecie kuli kalibracyjnej,

ulepszony tensor kalibracji i dedykowane korekty CAA dla
pomiaréw na stole obrotowym.

Pomiar ksztattu z gwarantowana doktadnoscia
Opcjonalny precyzyjny stot obrotowy RT AB dedykowany do
pomiaru btedow ksztattu z doktadnoscia do 0,2um!
Kierujac sie ztota zasada pomiarow ksztattu gwarantujemy
pomiary okragtosci dla tolerancji od 2-3 um.

ZEISS PRISMO fortis

Stabilna temperaturowo do 40 °C

Dzieki zoptymalizowaniu poduszek powietrznych

w prowadnicach, zamontowaniu ptywajacego liniatu
ZERODUR® i korekty temperaturowej, mozemy
zagwarantowac stabilno$¢ maszyny i najwyzsza
doktadnos¢ do 40°C.

Wysoka precyzja poza laboratorium jakosci

ZEISS PRISMO fortis mozna zintegrowac z produkcja

bez dodatkowych inwestycji w klimatyzowanga kabine.
Wspiera automatyzacje

ZEISS PRISMO fortis spetnia wymagania dotyczace
wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych do kontroli
jakosci na linii produkcyjnej w trybie zautomatyzowanym.
Dzieki opcjonalnemu zautomatyzowanemu systemowi
zatadunku ZEISS PRISMO fortis zapewnia optymalng
wydajnos¢ i maksymalng precyzje.

Dodatkowo, aby skutecznie wykorzystac¢ zakres pomiarowy
w przypadku uzycia systemu automatycznego zatadunku,
mozna wyposazy¢ maszyne w granitowy stot w ksztatcie
litery U.



Maksymalna elastycznos¢

Technologia MASS (multi application sensor system)

Maszyna ZEISS PRISMO jest standardowo wyposazona w system automatycznej wymiany gtowic MASS, ktéry umozliwia

zaréwno stykowe, jak i optyczne pomiary na tej samej maszynie w jednym programie CNC. Gtowice mozna wymieniac

w zaledwie kilku krokach dzigki wspélnemu interfejsowi.

VAST XTR gold

VAST gold

ROTOS Trzpier'fuchylny

ROTOS light

gfowica stykowa

glowice optyczne

VAST XXT
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Maksymalna szybkosc¢
Akceleratory wydajnosci

ZEISS VAST Navigator Technology

doktadnosci.

ZEISS CALYPSO VAST Probing

zachowujgc zadang doktadnosc.

Automatycznie dostosowuje maksymalng predkos¢ pomiaru skanowania do uzyskania z gwarantowanej

Przy zastosowaniu CALYPSO VAST Probing czas pomiaru pojedynczego punktu mozna skréci¢ nawet o 25%
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ZEISS Articulating Stylus - trzpien pomiarowy uchylny
Gtowica ZEISS VAST gold umozliwia zastosowanie trzpienia uchylnego ze zmiennym potozeniem kata, ktory jest
idealny do zadan pomiarowychwymagajacych wielu potozen katowych trzpienia pomiarowego wzgledem czesci.

G
oo

Grupa ZEISS 1QS

ZEISS Quality Excellence Center (LENSO)
ul. MadaliAskiego 3, 61-509 Poznan
Tel.: +48 61 894 78 93

ZEISS Quality Excellence Center
ul. Strzelecka 72, 43-109 Tychy
Tel.: +48 32 720 93 54

ZEISS 1QS Oddziat w Warszawie
ul. topuszanska 32, 02-220 Warszawa
Tel.: +48 22 205 55 25

Sprzedaz: info.metrology.pl@zeiss.com
Serwis: service.metrology.pl@zeiss.com
Ustugi pomiarowe: pomiary.pl@zeiss.com
www.zeiss.pl/imt
www.zeiss.pl/centrumpomiarowe

Optymalizacja pomiarow paletowych w ZEISS CALYPSO
Przejscie z tradycyjnej metody mierzenia jednej czesci na raz na strategie pomiaru paletowego skutkuje
znacznie skréconym czasem pomiaru, co pozwala na wieksza wydajnosc i prowadzi do oszczednosci kosztow.



