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SUCCESS STORY

BENTELER
Standortubergreitende

Qualitatssicherung &
Echtzeitanalysen

STANDORT
Paderborn, Deutschland

ZEISS SYSTEM
/ZEISS ScanBox 5120

SOFTWARE
ZEISS INSPECT, ZEISS PiWeb

ARBEITSBEREICH
Automotive




BENTELER treibt die Zukunft
der Mobilitat voran

Der Automobilzulieferer BENTELER produziert Komponenten und
Module in den Bereichen Fahrwerk, Karosserie, Motor- und Abgas-
systeme sowie E-Mobilitatslosungen. Mit rund 20.000 Mitarbeitenden
und rund 70 Werken in mehr als 20 Landern fertigt der Automotive-
Geschaftsbereich des Unternehmens malsgeschneiderte Losungen fur
seine Kunden.

Zum Produktportfolio gehéren unter anderem Chassiselemente,
Querlenker und Strukturbauteile wie Bumpersysteme, die taglich
strengen Sicherheitsprafungen unterzogen werden. ,Eine B-Saule

muss im Crashfall halten. Deshalb gibt es bei uns in der Qualitat

keinerlei Spielraume”, erklart Eduard Reuswich, Continuous Improvement
Manager bei BENTELER.

In der Qualitatssicherung setzt das Unternehmen auf optische 3D-Mess-
technik von ZEISS. Am Standort Talle in Paderborn werden die Bauteile
in der 3D-Messmaschine ZEISS ScanBox digitalisiert und mit der Soft-
ware ZEISS INSPECT visualisiert und ausgewertet. Um ein standorttber-
greifendes Monitoring zu ermdglichen, steuert das Werk in Paderborn
die Implementierung von ScanBox Systemen in andere Standorte: Die
Mess- und Inspektionsplane werden zentral erstellt und dann ausgerollt.
Die Echtzeitanalyse der global erzeugten Messdaten erfolgt mit der
Reportingsoftware ZEISS PiWeb.

zeiss.com/optical-metrology
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https://youtu.be/wcWCUFoVgCQ?si=Ful3ixApdw-4VILs
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Mensch und Maschine steigern
Effizienz und Sicherheit

FUr einen reibungslosen Produktionsablauf setzt der Automobilzulieferer auf
automatisierte Prozesse. Der erste Roboter wurde 1975 in Betrieb genommen —
heute gibt es am Standort Talle rund 450. Demgegenuber stehen 800 Mitarbei-
tende, die fur die Bedienung der Umformmaschinen zustandig sind.

Die intelligente Vernetzung von Mensch, Maschine und industriellen Prozessen

ist ausschlaggebend fur den langfristigen Erfolg des Unternehmens. Ein weiterer
SchlUssel fur den Geschaftserfolg ist die Qualitat der Produkte. Um diese schnellst-
moglich abzusichern, kommen am Produktionsstandort in Paderborn drei ScanBox
Systeme von ZEISS zum Einsatz.

,Wir haben warmgeformte Bauteile oder auch Teile, die geschweilst werden. Am
Ende laufen sie alle einmal Uber eine Messmaschine”, erklart Michael Lindenblatt,
Head of Metrology bei BENTELER. Die Inspektion der Bauteile mit der optischen
3D-Messmaschine ermaoglicht die schnelle Identifizierung von Abweichungen,
sodass entsprechende StellmalSnahmen in der Produktion eingeleitet werden
kénnen.

Die prazisen ATOS Sensoren erfassen die kompletten Oberflachen inklusive
Lochbilder, Beschnitt sowie andere typische Blechmerkmale innerhalb weniger
Minuten. Nach der Messung werden die Ergebnisse in der Inspektionssoftware
ZEISS INSPECT ausgewertet. Dabei werden u. a. die flachenhaften Abweichungen
der Ist-Daten zum CAD-Modell verglichen.



ZEISS PiWeb verbindet die
Messergebnisse aller Standorte
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Effektive Qualitatssicherung weltweit:
zuverlassige Daten und schnelle
Implementierung
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Eine Besonderheit bei BENTELER ist die standortUbergreifende Qualitatssicherung:
Die Mdglichkeit, Prototypen, Messaufnahmen und Programme in Paderborn aufzu-
setzen und Mitarbeitende vor Ort an den optischen Messsystemen mit den ent-
sprechenden Bauteilen einzuarbeiten, erleichtert die Implementierung an anderen
Standorten erheblich.

Die Plug-and-Play-Systeme sind ohne gréfsere Installationsaufwande in anderen Wer-
ken nutzbar — so wie am Produktionsstandort in Kariega (Sudafrika). Das Werk wurde
kUrzlich mit einer ZEISS ScanBox fur die Inspektion von Strukturbauteilen ausgestattet.
,Wir haben hier alles programmiert und das System mit den Bauteilen rubergeschickt.
Alle Projektleiter und Mitarbeitenden der Qualitatssicherung sind begeistert”, erklart
Sebastian Kuhlenkamp, Global Metrology Expert bei BENTELER.

Ein weiterer Vorteil ist das standardisierte Reporting mit ZEISS Piweb. Mit der Soft-
ware lassen sich die Messergebnisse aus den anderen Werken direkt mit den Ent-
scheidungen in Paderborn verbinden. Das Team von Michael Lindenblatt ist somit in
der Lage, die Produktionsqualitat weltweit effizient nachzuverfolgen.

Und auch die Mitarbeitenden in den anderen Produktionsstatten profitieren von

der Software: ,Die Bereitstellung der Live-Daten hilft ihnen, die Qualitat ihrer

Produkte zu Uberwachen, sofort eingreifen zu kénnen und dementsprechend jeder-

zeit informiert zu sein”, sagt Michael Lindenblatt. Die einfachen Filter-, Sortier- und
Gruppierungsmaoglichkeiten in ZEISS PiWeb sparen Zeit und ermaoglichen die Erstellung

malsgeschneiderter Messprotokolle. Zudem stellt die Software neben Statistiken

mit Qualitatsinformationen zusatzlich interaktive Reports zur Verfugung, uber Sebastian Kuhlemkamp,

die relevante Informationen sowie Qualitatsdaten bis ins kleinste Detail abgerufen Global Metrology Expert und
Michael Lindenblatt, Head of

werden kénnen. Metrology bei BENTELER

zeiss.com/optical-metrology
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ZEISS ScanBox als Standard etabliert

Der Fokus auf optische 3D-Messtechnik hat sich bei BENTELER Uber die
vergangenen Jahre stetig weiterentwickelt. In der Vergangenheit wurde
das ScanBox System von ZEISS hauptsachlich fur die Vermessung einfacher
Blechbauteile eingesetzt — mittlerweile vermisst der Automobilzulieferer
auch komplexe Bauteile mit der optischen 3D-Messmaschine.

Michael Lindenblatt zeigt sich daher sehr zufrieden: ,Wir messen jetzt
deutlich haufiger und erhalten auch mehr Informationen durch die Scans.
Wenn wir diese noch in ZEISS Piweb aufbereiten und kontinuierlich darstel-
len, ist das Ruckenwind fur die ganze Technologie und auch fur uns.”
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BENTELER V

makes it happen

Der Geschaftsbereich Automotive ist in den beiden Divisionen BENTELER Automotive
Components und BENTELER Automotive Modules organisiert. Als Entwicklungspartner fur
die weltweit fuhrenden Automobilhersteller erarbeiten wir mit rund 20.000 Mitarbeitenden
in Uber 20 Landern mafsgeschneiderte Losungen fur unsere Kunden: Unsere Produkte um-
fassen Komponenten und Module fur Fahrwerk, Karosserie, Motor- und Abgassysteme
sowie Zukunftstechnologien wie Batteriespeichersysteme fur Elektrofahrzeuge.

BENTELER.com/de


https://www.benteler.com/de/produkte-services/automotive-produkte/

Seeing beyond
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