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Das korrelationsfreie Messen wird die Inline-Messtechnik und
letztlich auch die Fertigungswelt so stark und so nachhaltig
verändern. ZEISS AICell Trace schafft Bedingungen für
die Anzahl der Serienmessungen im Messraum zu reduzieren, 
wodurch Messung und Produktion für die Automobilhersteller 
effizienter werden und sie deutlich näher an der Smart Factory 
von Morgen  herangeführt werden.

Der Echtzeit-Prozessüberwachung

Angesichts hoher Qualitätsstandards im Automobilbau wird

weltweit die Produktion mit Inline-Messanlagen überwacht. 

Maßliche Abweichungen vorab definierter Merkmale werden im

Fertigungstakt des Karosseriebaus zu 100 Prozent geprüft. Re-

gelmäßig müssen die Inline erfassten Messdaten eines

Karosserieteils über Korrelationsmessungen mit der Messung auf

einem hochpräzisen Koordinatenmessgerät abgeglichen werden. 

Ein enormer Aufwand und darüber hinaus zusätzliche Auslastung

des Messraums. Angesichts des Trends hin zur Losgröße eins wird 
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zur präzisen Identifizierung der Lage

und Position des Sensors durch Erkennen der LED-Tags auf 

dem Carbonkörper. TDie Systemgenauigkeit von AICell trace ist 

unabhängig von der Fähigkeit des Roboters, den Sensor exakt 

zu positionieren. Dieses vernetzte System macht es nun möglich, 

ab dem ersten Teil verlässliche und aussagekräftige Mess- und 

Prüfdaten in der gewünschten Genauigkeit zu erhalten. Die 

Korrelations-, bzw. Vergleichsmessungen im Messraum werden 

auf ein Minimum reduziert. ZEISS ermöglicht zudem durch das 

korrelationsfreie Messen effizientere Strukturen und verkürzt den 

gesamten Produktionsanlauf radikal. 

dies zunehmend ein Problem für die Unternehmen. Ziel des

korrelationsfreien Messens ist es, die enorme Auslastung des

Messraums deutlich zu reduzieren. ZEISS AICell trace ist eine 

korrelationsfreie Inline-Messtechnik zur Echtzeit-Prozessüberwa-

chung komplexer Merkmale und Unterstützung des Produktion-

shochlaufs ab dem ersten produzierten Teil. Es ist eine perfekte 

Kombination aus AIMax 3D cloud Sensor, Raumkameras und 

Carbonkörper mit integrierten LED-Erkennungsmarken, der mit 

dem Sensor eine Einheit bildet. Der hochpräzise

AIMax cloud misst in Sekundenbruchteilen Features wie Bolzen,

Löcher und Kanten, direkt in der Linie. Die Raumkameras dienen 

Die Raumkameras erfassen neben der genauen Sensorposition auch ihre eigene Lage.
Der 3D-Sensor AIMax cloud von ZEISS erzeugt Punktewolken zur Echtzeitauswertung komplexer Geometiemerkmale in Sekundenbruchteilen. 
Carbonkörper mit integrierten LED-Erkennungsmarken wird eine präzise Identifizierung der Lage und Position des AIMax cloud 3D Sensors gewährleistet.
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Die LED-Erkennungsmarken 
sind in einen  Carbonkörper 
integriert, der mit dem Sensor 
eine Einheit bildet. So wird 
eine präzise Identifizierung 
der Lage und Position des 
3D-Sensors auch im rauen 
Industrieumfeld gewährleistet.
 

Die Raumkameras erfassen
neben der genauen Roboterpo-
sition auch ihre eigene Lage.

Der 3D-Sensor ZEISS AIMax
cloud misst schwer auswert-
bare Merkmale wie zum
Beispiel Nieten, Muttern hinter
Blech oder charakteristische
Designlinien hochpräzise und
in Sekundenbruchteilen. 



Carl Zeiss 
Industrielle Messtechnik GmbH
73446 Oberkochen 
Germany 

Vertrieb: + 49 (0) 7364/ 20-6336
Service:    + 49 (0) 7364/ 20-6337
Fax:  + 49 (0) 7364/ 20-3870
Email: info.metrology.de@zeiss.com
Internet: www.zeiss.de/messtechnik

D
E_

6
0

_0
2

0
_0

0
0

8
II

 
Pr

in
te

d 
in

 G
er

m
an

y.
 

C
Z-

V
I/2

02
0 

Ä
nd

er
un

g 
in

 A
us

fü
hr

un
g 

un
d 

Li
ef

er
um

fa
ng

 s
ow

ie
 t

ec
hn

is
ch

e 
W

ei
te

re
nt

w
ic

kl
un

g 
vo

rb
eh

al
te

n.
©

 C
ar

l Z
ei

ss
 In

du
st

rie
lle

 M
es

st
ec

hn
ik

 G
m

bH
 


