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Szybkie skanowanie
Najwyzsza jakos¢ danych

Dzieki zaawansowanej technologii kamer, silnemu zrodtu $wia-
tta oraz wysokiej klasy oprogramowaniu system ATOS 5 osiaga
nowy poziom wydajnosci. Imponujaca jakosc jest widoczna
szczegolnie podczas pomiarow btyszczacych i ciemnych po-
wierzchni oraz drobnych struktur i krawedzi. Oferowana techno-
logia skraca catkowity czas pomiaru jednoczesnie dostarczajac
precyzyjnych danych pomiarowych 3D.

Sensory z serii ATOS 5 spetniajq wysokie

wymagania metrologiczne stawiane

w przemysle. Systemy dostarczajq szcze-
gotowe dane pomiarowe narzedzi, form,
czesci z tworzyw sztucznych czy czesci
metalowych.

Technologia Triple Scan

Technologia Triple Scan pozwala uzy-
skiwac precyzyjne i kompletne dane
pomiarowe nawet ztozonych geometrii

i btyszczacych lub ciemnych powierzchni.
Dwie kamery o wysokiej rozdzielczosci
oraz projektor zapewniajg rozne katy
widzenia obiektu w kazdym pomiarze.
Projektor rzutuje na powierzchnie czesci
wzor ztozony z prazkow, ktory jest
rejestrowany przez kamery dziatajace na
zasadzie techniki stereoskopowej. Dane
sg nastepnie wykorzystywane przez
oprogramowanie do wygenerowania
cyfrowe] kopii geometrii. Wbudowa-

ny system kamer stereo kontroluje

i zapewnia niezawodnos¢ procesu
podczas pomiardw. Oprogramowanie
nieustannie monitoruje stan kalibracji,
doktadnosc transformacji indywidu-
alnych pomiardw, jak réwniez zmiany
srodowiskowe oraz ruch czesci.

Szybkie pomiary

Kazdy skan dostarcza wspotrzedne 3D
catej geometrii w ciggu kilku sekund,

a pojedynczy pomiar rejestruje do 12
milionow niezaleznych punktéw pomia-
rowych. Blue Light Equalizer zapewnia
niski poziom szumow oraz zwieksza
jasnosc¢ zrédta swiatta 1,5-krotnie, za-

pewniajac krotkie czasy ekspozycji.

Laser Light Compressor

ATOS 5X wykorzystuje Laser Light
Compressor, co umozliwia krotkie czasy
ekspozycji. Sensor generuje niezwykle
jasne Swiatto laserowe. Nawet osmio-
krotnie jasniejsze Swiatto niezalezne od
$wiatta otoczenia umozliwia pomiary
obszarow o wymiarach do 1000 mm.
Dzieki temu liczba wymaganych skanow
jest zredukowana, konfiguracja pomia-
rowa uproszczona, a €zas pomiarowy
skrocony.

Karta graficzna przyspieszajaca
pomiary

Dzieki akceleracji GPU ATOS 5 do-
starcza wyniki pomiarowe w krétkim
czasie. Oprogramowanie ZEISS Inspect
wykorzystuje moc obliczeniowa karty
graficznej. Dzieki duzej ilosci rdzeni
karty graficznej poszczegoline skany sa
przetwarzane szybciej. Pozwala to zna-
czaco skrécic catkowity czas pomiaru.
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ATOS 5, ATOS 5X i ATOS 5 Airfoil wspieraja wykonywa-
nie ztozonych zadan pomiarowych oraz inspekcyjnych

w trybie manualnym, potautomatycznym lub zautomaty-
zowanym. Oprogramowanie prowadzi uzytkownika

przez caty proces pracy.

Stworzony dla szerokiego

zakresu zadan

Systemy ATOS 5 sg wykorzystywane

w firmach z branzy motoryzacyjnej,
dobr konsumpcyjnych oraz lotniczej

dla skrocenia czasu wprowadzenia
produktéw na rynek oraz ich rozwoju
przy jednoczesnym zapewnieniu jakosci
biezacej produkcji i minimalizadji
kosztow. Kontrola jakosci za pomoca
skanera zapewnia jakos¢ wykonania
blach, narzedzi i form, topatek

turbin, prototypdow oraz czesci
formowanych wtryskowo i odlewdw.
Wszystkie systemy sg dostarczane wraz
z ZEISS Inspect Pro — wydajnym
oprogramowaniem, ktére prowadzi
uzytkownika przez caty proces.

Tryb manualny

W potaczeniu ze statywem ATOS 5 po-
zwala na prace zaréwno w laboratorium
pomiarowym jak i bardziej mobilng na
produkgji.

Tryb potautomatyczny

Mobilne stoty obrotowe umozliwiajg

wykonanie prostych, zautomatyzowa-
nych pomiarow matych oraz $rednich
obiektow.

Tryb zautomatyzowany

Skanery z serii ATOS 5 w standaryzo-
wanej maszynie pomiarowej ScanBox
wspieraja kontrole jakosci podczas
produkgcji seryjnej bezposrednio na hali
i oferuja wysoka przepustowosc.



Informacje techniczne

Systemy ATOS 5, ATOS 5X i ATOS 5 Airfoil rejestruja 2 x 12 milionow
punktow pomiarowych na skan. Doktadnos¢, rozdzielczosc i rozmiar
obszaru pomiarowego mozna dowolnie dostosowac. Pozwala to
uzyskac bardzo wysokga jakos¢ danych w przypadku ztozonych czesci
oraz umozliwia szybka digitalizacje duzych obiektow.

ATOS 5 (8M, 12M) ATOS 5X ATOS 5 Airfoil
Zrédto $wiatta LED LASER LED
Klasa lasera - 2/3B' -

Obszar pomiarowy [mm?]

170 x 140 — 1000 x 800

320 x 250 — 1000 x 800

100 x 70— 400 x 300

Odlegtosc robocza

880 mm

880 mm

530 mm

Punkty pomiarowe na skan

8 lub 12 milionow

12 miliondw

12 milionédw

Wymiary [mm]

ok. 550 x 320 x 200

ok. 550 x 320 x 200

ok. 550 x 320 x 200

Zakres temperatury

+ 5 °Cdo + 35 °C, bez kondensacji

'Zgodnie z norma IEC 60825-1: W 2014 roku zakwalifikowany jako laser klasy 2 w zastosowaniu zautomatyzowanym

i jako laser klasy 3B w zastosowaniu manualnym (bezpieczna odlegtos¢ bez okularow ochronnych > 700 mm).

Grupa ZEISS 1QS

ZEISS Quality Excellence Center

ul. Madalinskiego 3, 61-509 Poznan

Tel.: +48 61 894 78 93

ZEISS Quality Excellence Center
ul. Strzelecka 72, 43-109 Tychy

Tel.: +48 32 720 93 54

ZEISS 1QS Oddziat w Warszawie

ul. topuszanska 32, 02-220 Warszawa

Tel.: +48 22 205 55 25

Sprzedaz: info.metrology.pl@zeiss.com
Serwis: service.metrology.pl@zeiss.com
Ustugi pomiarowe: pomiary.pl@zeiss.com

www.zeiss.pl/imt

www.zeiss.pl/centrumpomiarowe

W wyniku ciagtego rozwoju technicznego zastrzegamy mozliwos¢ zmian w konstrukgji i zakresie dostawy.





