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Technologia Triple Scan

Technologia Triple Scan pozwala uzy-

skiwać precyzyjne i kompletne dane 

pomiarowe nawet złożonych geometrii  

i błyszczących lub ciemnych powierzchni. 

Dwie kamery o wysokiej rozdzielczości 

oraz projektor zapewniają różne kąty 

widzenia obiektu w każdym pomiarze. 

Projektor rzutuje na powierzchnię części 

wzór złożony z prążków, który jest 

rejestrowany przez kamery działające na 

zasadzie techniki stereoskopowej. Dane 

są następnie wykorzystywane przez 

oprogramowanie do wygenerowania 

cyfrowej kopii geometrii. Wbudowa-

ny system kamer stereo kontroluje 

i zapewnia niezawodność procesu 

podczas pomiarów. Oprogramowanie 

nieustannie monitoruje stan kalibracji, 

dokładność transformacji indywidu-

alnych pomiarów, jak również zmiany 

środowiskowe oraz ruch części.

Szybkie pomiary

Każdy skan dostarcza współrzędne 3D 

całej geometrii w ciągu kilku sekund, 

a pojedynczy pomiar rejestruje do 12 

milionów niezależnych punktów pomia­

rowych. Blue Light Equalizer zapewnia 

niski poziom szumów oraz zwiększa 

jasność źródła światła 1,5-krotnie, za­

pewniając krótkie czasy ekspozycji. 

Laser Light Compressor

ATOS 5X wykorzystuje Laser Light 

Compressor, co umożliwia krótkie czasy 

ekspozycji. Sensor generuje niezwykle 

jasne światło laserowe. Nawet ośmio­

krotnie jaśniejsze światło niezależne od 

światła otoczenia umożliwia pomiary 

obszarów o wymiarach do 1000 mm. 

Dzięki temu liczba wymaganych skanów 

jest zredukowana, konfiguracja pomia­

rowa uproszczona, a czas pomiarowy 

skrócony. 

Karta graficzna przyspieszająca 

pomiary

Dzięki akceleracji GPU ATOS 5 do-

starcza wyniki pomiarowe w krótkim 

czasie. Oprogramowanie ZEISS Inspect 

wykorzystuje moc obliczeniową karty 

graficznej. Dzięki dużej ilości rdzeni 

karty graficznej poszczególne skany są 

przetwarzane szybciej. Pozwala to zna-

cząco skrócić całkowity czas pomiaru. 

Szybkie skanowanie
Najwyższa jakość danych

Dzięki zaawansowanej technologii kamer, silnemu źródłu świa-
tła oraz wysokiej klasy oprogramowaniu system ATOS 5 osiąga 
nowy poziom wydajności. Imponująca jakość jest widoczna 
szczególnie podczas pomiarów błyszczących i ciemnych po-
wierzchni oraz drobnych struktur i krawędzi. Oferowana techno-
logia skraca całkowity czas pomiaru jednocześnie dostarczając 
precyzyjnych danych pomiarowych 3D.

Sensory z serii ATOS 5 spełniają wysokie 

wymagania metrologiczne stawiane  

w przemyśle. Systemy dostarczają szcze-

gółowe dane pomiarowe narzędzi, form, 

części z tworzyw sztucznych czy części 

metalowych.
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Tryb manualny

W połączeniu ze statywem ATOS 5 po-

zwala na pracę zarówno w laboratorium 

pomiarowym jak i bardziej mobilną na 

produkcji.

Tryb półautomatyczny

Mobilne stoły obrotowe umożliwiają 

wykonanie prostych, zautomatyzowa-

nych pomiarów małych oraz średnich 

obiektów.

Tryb zautomatyzowany

Skanery z serii ATOS 5 w standaryzo-

wanej maszynie pomiarowej ScanBox 

wspierają kontrolę jakości podczas  

produkcji seryjnej bezpośrednio na hali 

i oferują wysoką przepustowość.

ATOS 5, ATOS 5X i ATOS 5 Airfoil wspierają wykonywa- 
nie złożonych zadań pomiarowych oraz inspekcyjnych  
w trybie manualnym, półautomatycznym lub zautomaty­
zowanym. Oprogramowanie prowadzi użytkownika  
przez cały proces pracy.

Stworzony dla szerokiego  

zakresu zadań

Systemy ATOS 5 są wykorzystywane 

w firmach z branży motoryzacyjnej, 

dóbr konsumpcyjnych oraz lotniczej 

dla skrócenia czasu wprowadzenia 

produktów na rynek oraz ich rozwoju 

przy jednoczesnym zapewnieniu jakości 

bieżącej produkcji i minimalizacji 

kosztów. Kontrola jakości za pomocą 

skanera zapewnia jakość wykonania 

blach, narzędzi i form, łopatek 

turbin, prototypów oraz części 

formowanych wtryskowo i odlewów. 

Wszystkie systemy są dostarczane wraz 

z ZEISS Inspect Pro – wydajnym 

oprogramowaniem, które prowadzi 

użytkownika przez cały proces.



Informacje techniczne

Systemy ATOS 5, ATOS 5X i ATOS 5 Airfoil rejestrują 2 × 12 milionów 
punktów pomiarowych na skan. Dokładność, rozdzielczość i rozmiar 
obszaru pomiarowego można dowolnie dostosować. Pozwala to  
uzyskać bardzo wysoką jakość danych w przypadku złożonych części 
oraz umożliwia szybką digitalizację dużych obiektów.

ATOS 5 (8M, 12M) ATOS 5X ATOS 5 Airfoil

Źródło światła LED LASER LED

Klasa lasera – 2/3B1 –

Obszar pomiarowy [mm²] 170 × 140 – 1000 × 800 320 × 250 – 1000 × 800 100 × 70 – 400 × 300

Odległość robocza 880 mm 880 mm 530 mm

Punkty pomiarowe na skan 8 lub 12 milionów 12 milionów 12 milionów

Wymiary [mm] ok. 550 × 320 × 200 ok. 550 × 320 × 200 ok. 550 × 320 × 200

Zakres temperatury + 5 °C do + 35 °C, bez kondensacji
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1  Zgodnie z normą IEC 60825­1: W 2014 roku zakwalifikowany jako laser klasy 2 w zastosowaniu zautomatyzowanym  

i jako laser klasy 3B w zastosowaniu manualnym (bezpieczna odległość bez okularów ochronnych > 700 mm).
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