ZEISS ATOS LRX

Der Spezialist fur 3D-Scans grolsvolumiger Bauteile

Seeing beyond
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Der Spezialist

fUr 3D-Scans
grolsvolumiger Bauteile

ZEISS ATOS LRX ist der Spezialist fur die schnelle,
flachenhafte Formerfassung und Digitalisierung von
besonders grofsen Bauteilen und Werkzeugen. Mit
einer neu entwickelten, leistungsstarken Lichtquelle
und sehr grofsem Messfeld liefert der 3D-Scanner
prazise, vollflachige Daten mit hoher Detailauflosung
in kurzer Zeit — und das erstmalig fur Flachen bis zu

4 Quadratmetern. Mit einer einzigen Messung erfasst
der Sensor bis zu 2 x 12 Millionen Koordinatenpunkte.

Wie alle ATOS Sensoren verfugt auch ZEISS ATOS LRX
uber den perfekten Dreiklang aus Design, Technologie
und Performance. Das kompakte System mit ATOS
DNA bietet im industriellen Umfeld ein hohes Niveau
an Prazision, Geschwindigkeit und Bedienkomfort.
ZEISS ATOS LRX ist mit der Software ZEISS INSPECT
Optical 3D ausgestattet, die den Anwender durch den
kompletten Arbeitsablauf von der Datenerfassung bis
zur Inspektion und Berichterstattung fuhrt.
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Robustes Sensordesign

ZEISS ATOS LRX wurde speziell fur die Industrie entwickelt und liefert rickverfolgbare Ergebnisse selbst
unter rauen Umgebungsbedingungen. Optik und Elektronik des Sensors sind staub- und spritzwasser-
geschutzt. Das industrielle Gehause ermdglicht den Schritt vom Messraum in die Produktion.
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ATOS Technologie

ATOS Sensoren sind vollstandig auf die messtechnischen
Anforderungen industrieller Anwender zugeschnitten.

Eine prazise Optoelektronik liefert absolut genaue und
ruckfuhrbare Messergebnisse. Die mit strukturiertem

blauen Licht arbeitenden Streifenprojektionssysteme
ermoglichen beruhrungslose Messungen.

Triple Scan Prinzip

Das Triple Scan Prinzip sorgt fur prazise, vollstandige
Messdaten, selbst bei komplexen Geometrien und nicht
kooperativen Oberflachen, und ermoglicht das Erzeugen
extrem genauer und detaillierter Modelle in 3D.

Mehr erfahren

Blue Light Technology

Das schmalbandige blaue Licht der Projektionseinheit
ermoglicht prazise Messungen unabhangig von den
Lichtverhaltnissen der Umgebung — auch bei dunklen
und glanzenden Bauteiloberflachen.

ATOS Performance

ATOS Sensoren liefern dank der GPU-Beschleunigung Mess-
ergebnisse in hoher Geschwindigkeit. In Verbindung mit einer
starken Lichtquelle und der verbauten Kameratechnologie
erreichen ATOS Sensoren dadurch ein neues Leistungsniveau.

Mehr erfahren


https://www.gom.com/de-de/themen/triangulation
https://www.gom.com/-/media/gom-website/global/products/atos-5/gom_atos-5-gpu_en.mp4

Leistungsstark

in vielen Industrien

ZEISS ATOS LRX bedient Anwendungsbereiche, fur die
aktuell weder Laserscanner noch Laserradarsysteme
geeignet sind: die schnelle Digitalisierung von sehr grofSen
Oberflachen mit messtechnischem Anspruch. Die voll-
flachigen 3D-Scans des ZEISS ATOS LRX ermoglichen eine
umfassende Prozess- und Qualitatskontrolle. Diese macht
Fehler und Defekte auf Bauteilen und Werkzeugen
sichtbar. ZEISS ATOS LRX hilft, frhzeitig Korrekturen

einzuleiten und Prozesse zu optimieren.




Luft- und Raumfahrt

ZEISS ATOS LRX eignet sich im Flugzeugbau fur die
berthrungslose Erfassung von Strukturbauteilen wie
Flugzeugrumpf, Rippen, Heck und Fltgel. Der 3D-Scanner
digitalisiert z. B. die AulSenhaut, um Nieten oder die
BUndigkeit zwischen Panels zu Uberprifen und Ober-
flachendefekte schnell zu erkennen. Die Folge sind
beschleunigte Wartungs- und Instandhaltungszeiten.

Automobilindustrie

ZEISS ATOS LRX leistet hervorragende Arbeit im Fahrzeug-
design, der Entwicklung von Prototypen und der Her-
stellung von Bauteilen und Komponenten. Mit seinem
grolSen Messfeld liefert der 3D-Scanner innerhalb
kurzer Zeit einen Soll-Ist-Vergleich, um die Anforde-
rungen an Asthetik und Funktionalitat sicherzustellen.
ZEISS ATOS LRX ermdglicht daneben das schnelle
Scannen von Unfallfahrzeugen.

Schiffbau

In der Schifffahrtsindustrie ist ZEISS ATOS LRX ein
effizientes Werkzeug fur die Inspektion sowohl grofser
Konstruktionen als auch der Qualitat von Teilen. Der
leistungsstarke 3D-Scanner digitalisiert u. a. die gesamte
Oberflache von Schiffspropellern, liefert aber auch im
Bereich von Wartung und Reparaturen wichtige Informa-
tionen, um Sicherheit und Effizienz zu gewahrleisten.

Werkzeug- und Maschinenbau

ZEISS ATOS LRX optimiert die Konstruktion von besonders
grofsen Werkzeugen und Maschinenbaukomponenten.
Der 3D-Scanner digitalisiert u.a. Modelle, Werkzeughalften
und Gussrohlinge, zum Beispiel fur Umformwerkzeuge
oder aus dem Bereich Mega-Casting, schnell und effizient.
Im Bereich Maschinenbau beschleunigt der 3D-Scanner
u.a. die Qualitatskontrolle grofSer Schweilsbaugruppen.

Energiewirtschaft

Als Spezialist fir grofse Flachen kontrolliert ZEISS ATOS LRX
u.a. Formen und Mal3e von Rotorblattern vollflachig
oder punktuell gegen ein CAD-Modell oder einen Master-
Datensatz. Die 3D-Daten machen den Verschleifs an
den Wirkflachen der Rotorblattern sichtbar und helfen,
die Produktion zu optimieren und Abnutzung friuhzeitig
zu erkennen.



Technische

Informationen

Laserlichtquelle der
nachsten Generation

ZEISS ATOS LRX besitzt eine neuartige, ultrahelle Laserlichtquelle, die
Messungen unter normalen Umgebungslichtbedingungen zulasst.

Laser Light Compressor

Im ZEISS ATOS LRX bundelt ein integrierter Laser Light Compressor
mehrere Laserelemente zu einer sehr hellen Lichtquelle. Dies
ermoglicht die gleichmafSige Ausleuchtung des gesamten Mess-
feldes von 2000x 1600 mm? bei kurzen Belichtungszeiten.

Hohe Sicherheit

Trotz Laserlicht bietet ZEISS ATOS LRX maximale Sicherheit in der
manuellen Anwendung: Ein Radarsensor Uberwacht den Sicherheits-
abstand zwischen Laserlichtquelle und Anwender und reduziert,
gegebenenfalls die Lichtintensitat. Dies ermdglicht die Einordnung
in die unkritische Laserschutzklasse 2 und zugleich die Bedienung
ohne weitere Schutzmafsnahmen.

Interaktive Bedienung

FUr hohen Bedienkomfort und die Nutzung interaktiver Funktionen
reduziert ZEISS ATOS LRX die Lichtintensitat des Projektors. Taster-
messungen, Live-Tracking und Ruckprojektion kénnen auf diese
Weise ohne Schutzausristung genutzt werden.

Lichtquelle Laser
Laserklasse 2

Messfeld [mm?] 2000 x 1600
Arbeitsabstand [mm] 1810
Messpunkte pro Einzelscan 12 Millionen

Abmessungen [mm]

ca. 950 x 320 x 200

Gewicht

17 kg



ATOS 5
Produktfamilie

Die Starke der ATOS 5 Systeme liegt
im Zusammenspiel von innovativer
Hardware und intelligenter Software.

Alle Modelle liefern prazise Scans
mit detaillierter Auflosung in hoher
Geschwindigkeit.

ATOS 5 for Airfoil ATOS 5

Prazises Scannen kleinster Details Highspeed-3D-Scansystem
Lichtquelle: LED Lichtquelle: LED
Mehr erfahren Mehr erfahren

ATOS 5X ZEISS ATOS LRX
Automatisiertes Scannen grofser Messfelder 3D-Scannen sehr grofser Volumen
Lichtquelle: Laser Lichtquelle: Laser

Mehr erfahren Mehr erfahren


https://www.gom.com/de-de/produkte/hochpraezise-3d-messtechnik/atos-5/atos-5-for-airfoil
https://www.gom.com/de-de/produkte/hochpraezise-3d-messtechnik/atos-5
https://www.gom.com/de-de/produkte/hochpraezise-3d-messtechnik/atos-5/atos-5x
https://www.gom.com/de-de/produkte/hochpraezise-3d-messtechnik/zeiss-atos-lrx
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All-in-One-Software

ZEISS INSPECT

Scan, Inspektion und Reporting aus einer Hand: ZEISS ATOS LRX
wird mit ZEISS INSPECT Optical 3D gesteuert. Damit lassen
sich CAD-Daten importieren, Polygonnetze aus Punktewolken
erstellen und 3D-Inspektionen und Auswertungen ausfuhren.
Die Software ist Teil der ZEISS Quality Suite.

HyperScale —
Rekalibrierung ohne Zeitverlust

Das neue Software Feature HyperScale ermdéglicht eine
besonders schnelle Rekalibrierung vor Ort. Mit nur einer
einzelnen Messung eines DAkkS-zertifizierten Langennormals
ist die Kalibrierung abgeschlossen.



All-in-One-Software

ZEISS INSPECT

Parametrisches Konzept

Die Software speichert jeden Prufschritt und macht so Messplane
nachvollziehbar, wiederholbar und editierbar. Dies ermoglicht die
Durchfuhrung von Trendanalysen, statistische Prozesskontrolle (SPC)
und Verformungsanalysen in einer einzigen Software durchzufuhren.
DarUber hinaus erleichtert sie die Durchfihrung von Serienprifungen
in einem Projekt und die Ermittlung statistischer Analysewerte.

Zahlreiche CAD-Formate
Der Import nativer CAD-Formate wie CATIA, NX, SOLIDWORKS
und Pro/E in die Software ist ohne Weiteres maoglich.
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Teaching by doing

Durch die kontinuierliche Zwischenspeicherung lassen
sich die gewunschten Inspektionsschritte ohne
Programmieraufwand auf weitere Bauteile Ubertragen.

Digital assembly
Der digitale Zusammenbau ermoglicht die Ausrichtung von
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Bauteilen zueinander und eine Kontrolle der Passgenauigkeit —
unabhangig davon, wo die Bauteile gefertigt wurden.

Personalisierung

Ein Befehlsrekorder speichert beispielsweise alle ausgefuhrten ] ]
Operationen als Python-Skript, welches dann entweder wiederholt Kostenfreie Testversion

Erleben Sie die zahlreichen Vorteile von ZEISS INSPECT
in der ZEISS Quality Suite fur 14 Tage — kostenlos und

ohne Vertragsbindung.

angewendet oder fUr weitere Messungen angepasst werden kann.

Als Teil der ZEISS Quality Suite unterstutzt die Software den
Mess- und Prufprozess mit detaillierten Analyse- und
Berichtsfunktionen. Die Ergebnisse werden einfach und

Starten Sie jetzt

ubersichtlich zusammengestellt.


https://zeiss.ly/ioig

ZEISS Industrial
Quality Solutions

ZEISS Industrial Quality Solutions ist ein fuhrender Hersteller von
Losungen fur die mehrdimensionale Messtechnik. Dazu zahlen sowohl
Koordinatenmessmaschinen, optische und multisensorische Systeme

und Mikroskopiesysteme fur die industrielle Qualitatssicherung als auch
Messtechniksoftware fur die Automobilindustrie, den Flugzeug- und
Maschinenbau sowie die Kunststoffindustrie und die Medizintechnik.

Innovative Technologien wie beispielweise die 3D-Rontgenmessung
in der Qualitatssicherung runden das Portfolio ab.

ZEISS Industrial Quality Solutions bietet zusatzlich ein weltweites
Dienstleistungs- und Serviceangebot mit ZEISS Quality Excellence
Centern in Kundennahe.




lhr ganzheitlicher
Technologiepartner

Eine Vielzahl an Services und Trainings unterstutzt Sie bei
der taglichen Nutzung der 3D-Messtechnik. In Schulungen
und Webinaren konnen Sie Ihr Wissen zum Einsatz der
Software vertiefen und weitere Anwendungsbereiche

der Messsysteme kennenlernen.

Anleitungen, Tutorials sowie haufig gestellte Fragen und
Antworten stehen in der ZEISS Quality Suite fur Sie bereit.
Daruber hinaus gibt es das Anwenderforum zum Aus-
tausch und zur gegenseitigen Unterstutzung.

In Konferenzen und Branchenworkshops, Webinaren
und digitalen Demos vermittelt ZEISS aulserdem prozess-
und messtechnisches Fachwissen ganz direkt. Zusatzlich
werden Support und Services auf Vertragsbasis fur alle
Messsysteme angeboten.

Training

ZEISS Schulungszentren bieten
Schulungen und elLearning-Kurse

fur alle Wissensstufen. Das Trainings-
konzept folgt einem weltweiten
Standard, der von unseren zertifizierten
Partnern in der jeweiligen Landes-
sprache umgesetzt wird. Neben
Online-Schulungen und Terminen in
unseren Schulungszentren sind auf
Anfrage auch kundenspezifische
Schulungen vor Ort realisierbar.

Mehr erfahren

Support und Service

ZEISS bietet Support- und Service-
leistungen, die Sie im Bedarfsfall
schnell und zuverlassig unterstutzen.
Diese stUtzen sich auf drei Saulen:
Remote Assistance, Services und
Contract Plans.

Mehr erfahren



https://www.gom.com/de-de/services/gom-training
https://www.gom.com/de-de/services/gom-care

ZEISS ATOS LRX hat
lhr Interesse geweckt?

Sprechen Sie uns an fur eine kostenlose

Vorfuhrung — vor Ort oder digital.

Kontaktieren Sie uns
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Carl Zeiss GOM Metrology GmbH R
SchmitzstralSe 2 Tel.: +49 531 39029-0 A
38122 Braunschweig info.optical.metrology@zeiss.com ﬁl
Germany Www.zeiss.com/optical-metrology a

Subject to change in design and scope of delivery and as a result of ongoing technical development.


https://www.gom.com/de-de/unternehmen/kontakt
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