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Ermoglicht tiefe Einblicke
ZEISS METROTOM 6 scout

Zerstorungsfrei priifen und messen

ZEISS METROTOM 6 scout spielt seine Starken vor allem

bei der Prifung von Kunststoffteilen aus. Es kénnen
hochauflésende Aufnahmen flr genaue Messaufgaben und
detailreiche Inspektionen von innenliegenden Strukturen
erstellt werden. Egal ob Lunker, Poren, Risse, Einfallstellen
oder Verzug — alle Defekte oder Abweichungen vom

CAD koénnen entdeckt werden. Und das zerstérungsfreil

Soll-Ist-Vergleich e

Schnelle Werkzeugkorrektur

Bei der Herstellung von Kunststoffteilen sind oftmals viele
Iterationsschleifen notwendig, bis die Werkzeuge richtig
eingestellt oder korrigiert sind. Dieser Prozess kann dank
Computertomographie und der Software ZEISS REVERSE
ENGINEERING um 30 — 70% verkurzt werden. Daflr werden
zundchst mit ZEISS METROTOM 6 scout Volumendaten
aufgenommen. Mit diesem umfassenden 3D-Datensatz lassen
sich anschliefend in der Software Abweichungen zum CAD-
Modell direkt in eine korrigierte Werkzeugform umrechnen.




Dimensionale Kontrolle
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Mit hoher Auflosung
zu genauen Messergebnissen

Sie mussen lhre Bauteile genau messen oder kleinste Defekte im Inneren
finden? Mit ZEISS METROTOM 6 scout ist dies problemlos moglich. Durch
die hohe Genauigkeit und Auflésung des Systems kénnen Sie genaue
und detailreiche Mess- und Prifergebnisse generieren.
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Genau messen
Mit ZEISS METROTOM 6 scout kdnnen anhand
der Messergebnisse verlassliche, hochgenaue
Aussagen zur Bauteilqualitat getroffen und
weiterfuhrende Analysen, wie dimensionelle
Analysen, sowie Wandstarkenanalysen oder
Soll-Ist-Vergleiche, durchgefihrt werden.

Jedes Detail sehen

Durch die Kombination von 3k-Detektor

und 225 kV Réntgenquelle ermdglicht

ZEISS METROTOM 6 scout kontrastreiche und
hochaufgeldste Messergebnisse sowie eine
aufllergewodhnliche Detailscharfe. Dadurch
werden selbst kleinste Defekte im Bauteil
sichtbar und kdnnen bis ins letzte Detail
analysiert werden.
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Rontgenquelle

Detektor

@ VoxelgrolRe 3 pm 27 pm 80 um

@ Bauteildurchmesser 10 mm 80 mm 240 mm




Einfache Bedienbarkeit
ZEISS METROTOM 6 scout

Eine 5-Achs-Kinematik mit integriertem Zentriertisch hilft in bestmdglicher Messposition und damit stets in hochst
Ihnen, das Bauteil optimal im Messvolumen zu positionieren. maoglicher Auflésung gemessen wird. Zudem sparen Sie sich
Sie legen das zu messende Bauteil einfach im Messraum ab — wertvolle Zeit fur das sonst so zeitaufwéndige Ausrichten
der Rest passiert in der Software. Dies garantiert, neben des Bauteils im Rontgenstrahl.

einer vereinfachten Gerdtebedienung, dass jedes Bauteil



Alles in einer Software

ZEISS INSPECT X-Ray

Die Ansteuerung des Gerats und die messtechnische
Auswertung der Daten geschieht in einer einzigen Software.
Dies macht weitere Softwarepakete oder Zwischenschritte
Uberflussig. Die Prozesskette von der Aufnahme der Rohdaten
Uber die Inspektion bis zur Erstellung des Messberichtes wird
mit ZEISS INSPECT X-Ray stark vereinfacht. Dies bietet Ihnen

stets einen zentralen und ganzheitlichen Uberblick Gber Ihre
Messergebnisse. Die erkannten Defekte lassen sich exakt
analysieren und nach verschiedensten Kriterien automatisiert
bewerten. AuSerdem kénnen Sie Volumendaten von mehreren
Bauteilen in ein Projekt laden, eine Trend-Analyse durchfihren
und die Volumendaten mit dem CAD-Modell vergleichen.
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