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Corona process & Corona extreme Zu dieser Anleitung

1 Zu dieser Anleitung

1.1 Ziel der Anleitung

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen ermaglichen es Ihnen,
die Installation lhres neuen Spektrometersystems Corona process oder
Corona extreme zu planen und durch bauliche Mafsnahmen vorzubereiten.

Flr die Integration des neuen Spektrometersystems in das Produktionsumfeld
vor Ort mlssen folgende Themen betrachtet werden:

m  Die Vorbereitung der mechanischen Schnittstelle,
m  die Vorbereitung der elektrischen Schnittstelle und

m  die Vorbereitung der Datenschnittstelle.

1.2 Leserkreis

Diese Installationsanleitung richtet sich an Kunden und Handler der
Carl Zeiss Spectroscopy GmbH.

Flr die Vorbereitung der Installation sind Erfahrungen im Umgang mit Mess-
technik und/oder eine technische Ausbildung erforderlich.
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Zu dieser Anleitung Corona process & Corona extreme
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Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten

2 Mechanische Schnittstellen
vorbereiten

2.1 Corona process

Das Spektrometersystem Corona process ist speziell fir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie entwickelt worden.

Das optische Konzept erlaubt die Bestimmung von Inhaltsstoffen und Farbe von
festen und pastosen organischen Materialien in einem Abstand von 100590 mm
zur Probe, z.B. Uber einem offenen Transportsystem, einem Mischer oder Trockner.

Der Wellenlangenbereich von 3801650 nm ermdglicht, je nach verwendetem
chemometrischen Modell, die Bestimmung von Feuchte, Protein, Fett und ande-
ren Inhaltsstoffen sowie der Farbe, z.B. zur Prozessoptimierung und -steuerung
bei der Herstellung von Lebensmitteln.

Fr die Planung und Durchflhrung der Installation des Spektrometersytems sind
folgende Punkte zu beachten:

1 Finden Sie einen fur lhre Applikation geeigneten Messort. Prifen Sie die
vorliegenden Umgebungsbedingungen. Folgende Werte sind einzuhalten:

Betriebstemperatur —=10 bis +50°C
max. Luftfeuchtigkeit 95 % nicht kondensierend
Hohe des Einsatzbereiches bis 2000 m

Tab. 1 Umgebungsbedingungen fir Corona process

2 Berucksichtigen Sie fur die zeitliche Planung der Installation, dass die Anlage
in die das Spektrometersystem integriert werden soll, still stehen muss.

3 Stellen Sie sicher, dass die kundenseitige mechanische Schnittstelle die Mal3e
aufweist, die zur Montage der Corona process bendtigt werden (siehe auch
Abb. 1 und Abb. 2).

Die Vorrichtung muss stabil genug sein, um das Gewicht der Corona process
(15 kg) schwingungsfrei tragen zu kénnen.

Das auf die Anwendungsbereiche der Corona process angepasste Zubehor,
z.B. das Befestigungspaket (000000-2107-066), lasst eine einfache und
schnelle Integration in ihre Anlagen bzw. Systeme zu.
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110 92 68 220
28, 28 222
- =
E = — S
N @ o oo
7 R[]
= __F F—1J 1
360 I i

Abb. 1 Mechanische Schnittstellen der Corona process

Montageschnittstelle — Aufnahmedorn mit & 22 mm, Ldnge 110 mm
Variante 1: Befestigung des Corona process mit optionaler Montagevorrichtung

Variante 2: Befestigung des Corona process lber eine kundenseitige Montage-
vorrichtung. Die Anschlussmajfse kénnen der obigen Abb. entnommen
werden.

Optionale Montagevorrichtung (siehe Abb. 2 auf nachfolgender Seite) —
Bestandteil des Befestigungspaketes (000000-2107-066)

Kundenspezifische mechanische Schnittstelle
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Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten
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Abb. 2 MafSe der optionalen Montagevorrichtung

4 Sorgen Sie dafur, dass alle Kabel (Strom, Ethernet- und Digital I/0 Kabel)
geschitzt und frei von mechanischen und thermischen Belastungen verlegt
werden konnen.

5 Fur den optimalen Einsatz der Corona process empfehlen wir das Spektrometer-
system so zu installieren, dass das Probengut zuerst am Abstandssensor Il und

nachfolgend am Messfenster BEM vorbei transportiert wird.
/ )

Abb. 3 Transportrichtung des Probengutes

DE_40_070_0008I | Anleitung zur Vorbereitung der Installation 9



Mechanische Schnittstellen vorbereiten Corona process & Corona extreme

6 Die Corona process ist im Abstand von 100—-590 mm (optimal sind 300 mm)
Uber dem Probengut in einem kleinen Winkel (< 15°) zu montieren.

BerUcksichtigen Sie dies bei der Befestigung der Corona process in der
optionalen Montagevorrichtung oder bei der Planung und Fertigung einer
kundenspezifischen mechanischen Schnittstelle.
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100-590 mm

Abb. 4 Abstand zum Probengut
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Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten

2.2 Corona extreme

Die verschiedenen Ausflhrungen des Spektrometerstystems Corona extreme sind
speziell fur den Einsatz unter rauen Umgebungsbedingungen entwickelt worden.
Somit kénnen diese in der Landwirtschaft und in der Lebensmittelindustrie
eingesetzt werden.

Das optische Konzept erlaubt eine Analyse der Inhaltsstoffe von organischen
Materialien in geschlossenen Systemen, wie z. B. Rohrleitungen, Mischern oder
ahnlichem, welche in fester, pastoser und flissiger Form vorliegen.

Der Wellenlangenbereich von 950—1650 nm erméglicht je nach verwendetem
chemometrischen Modell die Bestimmung von Feuchte, Protein, Fett und anderen
Inhaltsstoffen z. B. zur Qualitatsbestimmung bei der Warenannahme oder der Pro-
zessoptimierung und -steuerung bei der Herstellung von Lebensmitteln.

Fir die Planung und Durchfliihrung der Installation des Spektrometersytems sind
folgende Punkte zu beachten:

1 Finden Sie einen fur lhre Applikation geeigneten Messort. Prifen Sie die
vorliegenden Umgebungsbedingungen. Folgende Werte sind einzuhalten:

Betriebstemperatur —=15 bis +50°C
max. Luftfeuchtigkeit 95 % nicht kondensierend
Hohe des Einsatzbereiches bis 2000 m

Tab. 2 Umgebungsbedingungen fir Corona extreme

2 Der Einbauort der Corona extreme sollte so gewahlt werden, dass wahrend
der Messung immer Messgut am Messfester anliegt und vorbeiflielSt und somit
ein kontinuierlicher Probenstrom gewahrleistet werden kann.

Abb. 5 Funktionsweise
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Mechanische Schnittstellen vorbereiten

Corona process & Corona extreme

3 Berucksichtigen Sie fur die zeitliche Planung der Installation, dass die Anlage
in die das Spektrometersystem integriert werden soll, still stehen muss.

4 Die Corona extreme ist nur mit einem ZEISS-Flansch in Kundenanlagen zu
montieren. Je nach Art der Applikation und Messung muss ein passender
Flansch ausgewahlt werden. Fur diese Flansche muss eine geeignete
Schnittstelle in der Anlage des Kunden vorbereitet werden.
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Abb. 6 Mechanische Schnittstellen der Corona extreme

[EW Schnittstelle 1 — Grundplatte mit 6 Langléchern (50 x9 mm)

Variante 1: Befestigung der Corona extreme mit montiertem Standardflansch

(000000-2156-591) uber die 6 Langlocher an eine Kundenschnittstelle.

Variante 2: Befestigung des Powerflansches (000000-2161-449) oder des

12

Standardflansches ST (00000-2360-837 ) an einer Kundenschnittstelle
und anschliefSende Befestigung der Corona extreme Uber die Lang-
I6cher an diesen Flanschen.
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Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten

Variante 3: Befestigung des GEA-Flansches (000000-2162-728) an einer Kundenschnitt-
stelle und anschliefSend Befestigung der Corona extreme direkt am Flansch
und mittels Rohrschellen am Einsatzort.

Schnittstelle 2 — 3x Gewindeeinsatz (M5) um das Messfenster herum

Nachfolgend werden die verschiedenen Flansche und die dazugehorige Schnitt-
stelle auf Kundenseite beschrieben.

2.2.1 Variante 1 — Standardflansch (000000-2156-591)

Der Standardflansch ist vorgesehen fiir die Nutzung der Corona extreme an
ebenen Bereichen, wie z.B. an der planen Unterseite eines Forderschachtes.

Abb. 7 Corona extreme — Montage mit Standardflansch

[EW Mechanische Schnittstelle am Messfenster der Corona extreme
Standardflansch (000000-2156-591)
mind. 4x Gewindebohrungen (M6/M8) in einer Kundenschnittstelle
HINWEIS:
Die Bohrungen sind entsprechend den Langlécher der Grundplatte der Corona extreme zu
platzieren, siehe ,,Abb. 6 Mechanische Schnittstellen der Corona extreme” auf Seite 12.
I8 Kreisrunde Offnung mit @ 100 mm in einer Kundenschnittstelle

DE_40_070_0008I | Anleitung zur Vorbereitung der Installation 13



Mechanische Schnittstellen vorbereiten Corona process & Corona extreme

14

2.2.2 Variante 2 - Powerflansch (000000-2161-449) und
Standardflansch ST (000000-2360-837)

Der Powerflansch ist fir die Montage der Corona extreme in Fordersysteme geeig-
net, in denen ein Uber- oder auch Unterdruck sowie Druckanderungen wahrend des
Prozesses vorliegen. Er ist fir Uber- und Unterdruck bis 5 bar ausgelegt.

Der Standardflansch ST ist fir die Montage der Corona extreme an Fordersyste-
men geeignet, bei denen kein Uber- oder Unterdruck vorliegt. Er kann optimal fur
rieselnde und pudrige Materialien in Schneckenférderern, Rutschen, Trogketten-
forderern oder Rohrkettenférderern eingesetzt werden.

topt.=8mm

Abb. 8 Corona extreme — Montage mit Powerflansch oder Standardflansch ST

Mechanische Schnittstelle am Messfenster der Corona extreme

Powerflansch (000000-2161-449) oder Standardflansch ST (000000-2360-837)
Kreisrunde Offnung mit @ 100 mm in einer Kundenschnittstelle

28 8x Gewindebohrungen (M6) in einer Kundenschnittstelle, Lochkreis mit @ 118 mm
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Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten

2.2.3 Variante 3 — GEA-Flansch (000000-2162-728)

Der GEA-Flansch kommt bei runden Rohrleitungen zum Einsatz. Er ist fUr den
Anschluss der Corona extreme an ein GEA VARINLINE Type N Gehause geeignet.

al
- ©° 3

-

Abb. 9 Corona extreme — Montage mit GEA-Flansch

Mechanische Schnittstelle am Messfenster der Corona extreme
GEA-Flansch (000000-2162-728)
GEA VARINLINE® Gehduse mit Prozessanschluss Typ N
(inkl. Schauglas, Ohring und Klemmring)
28 Rohrschelle (000000-0580-763 oder 000000-0580-762)

Wenn Sie sich fur die integration Ihrer Corona extreme Uber einen GEA-Flansch
entschieden haben, wahlen Sie einen fur Ihr Rohrsystem passendes VARINLINE®
Gehaduse aus den nachfolgenden Tabellen (siehe nachste Seite) aus.

Die VARINLINE® Gehause kénnen direkt bei GEA bezogen werden.

DE_40_070_0008I | Anleitung zur Vorbereitung der Installation 15



Mechanische Schnittstellen vorbereiten Corona process & Corona extreme

GEA VARINLINE® Gehause mit Prozessanschluss Typ N — Anschlussmal3e:

5
B

Abb. 10 GEA-Flansch — Anschlussmafse

Metrisch

AufSendurchmesser nach DIN 11850, Reihe II, DIN 11866, Reihe A

Nennweite o C D K
DN 40 41x1,5 90 68 36
DN 50 53x1,5 90 68 42
DN 65 70x 2,0 125 68 50
DN 80 85x2,0 125 68 57,5
DN 100 104 x 2,0 125 68 67
DN 125 129 x 2,0 125 68 79,5
DN 150 154 x 2,0 150 68 92

16 Anleitung zur Vorbereitung der Installation | DE_40_070_0008I



Corona process & Corona extreme Mechanische Schnittstellen vorbereiten

ISO

Aufendurchmesser nach DIN EN ISO 1127, 1.4435/316L

Nennweite o C D K
ISO 42,4 42,4 x2,0 114,3 68 36,25
ISO 48,3 48,3 x 2,0 114,3 68 39,25
ISO 60,3 60,3 x2,0 114,3 68 45,5
ISO 76,1 76,1x2,0 152,4 68 53,5
ISO 88,9 88,9x2,3 152,4 68 59,5
ISO 1143 114,3x 2,3 152,4 68 72,0

Zoll OD

AufSendurchmesser in Anlehnung an ASME-BPE-a-2004, DIN 11866, Reihe C

Nennweite o C D K
1" oD 38,1x1,6 90 68 34,5
2" oD 50,8 x 1,6 90 68 40,75
2%5" oD 63,5x 1,6 125 68 47,0
3" oD 76,2 x 1,6 125 68 53,5
4" oD 101,6x 2,0 125 68 65,75

Zoll IPS

Aufsendurchmesser nach IPS Sch. 5

Nennweite o C D K
2" IPS 60,3 x2,0 114,3 68 45,5
3" IPS 88,9x2,3 152,4 68 59,5
4" IPS 114,3x 2,3 152,4 68 72,0
6" IPS 168,3 x 2,7 152,4 68 98,0
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Corona process & Corona extreme Elektrische Schnittstellen vorbereiten

3 Elektrische Schnittstellen
vorbereiten

3.1 In-line Installation —
Variante 1: Anschluss uiber Industrienetzteil

Fur die Stromversorgung der Spektrometersysteme Corona extreme und
Corona process bei In-line Installation wird die Verwendung des angebotenen
Netzteiles empfohlen. Der Schutzgrad dieses Netzteiles liegt bei IP67.

Wird das Corona-System mit Industrienetzteil bestellt, so ist das Stromversor-
gungskabel zwischen dem Corona-System und dem Netzteil bereits vormontiert.

Vor Ort ist das Industrienetzteil in Nahe zum Corona-System an geeigneter Stelle
(Wand, Saule, Tragerkonstruktion, ...) zu befestigen und Uber ein Stromversor-
gungskabel mit der hausinternen Stromversorgung zu verbinden.

‘ <80 Meter ‘ 3 -10 Meter ‘
\ \ \
Steuereinheit Stromversorgung Messstelle
Industrienetzteil ( )
< 0) 0
f 230V o O °
E TP
1224V SELV
\ 4 Corona process
_/ » Ethernet
| S—
& J
Switch/HUB Ethernetanschluss I

Abb. 11 Installationsschema — Stromversorgung (rot dargestellt) (ber Industrienetzteil
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Elektrische Schnittstellen vorbereiten Corona process & Corona extreme

Nachfolgend sehen Sie die wichtigsten Angaben der Fa. MURR Elektronik zu den
Anschlussmafen und den technischen Daten sowie Hinweise zur Installation des

Industrienetzteils der Emparro67-Serie:

111 mm
109 mm

54 mm

6 mm 42 mm

10 mm 45 mm 45 mm

My

Emparro67 4-100-240/24
ART. NO. 9000-11112-1962020

133 mm
141 mm

Vi
Orerel 2

[ )
Iy &
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Corona process & Corona extreme

Elektrische Schnittstellen vorbereiten

(2) Technische Spezifikationen, Art. Nr. 9000-11112-1962020

Rev. 1.5

Nennspannung

100 - 240 VAC, 100 - 240 VDC

Eingangsspannungsbereich

90 - 265 VAC, 90 - 370 VDC

Netzwerkarchitektur

TN, TT, IT

Nennfrequenz

50 - 60 Hz +6%

Eingangsstrom, Inen

1,1A/100-0,5A /240 VAC/VDC

Einschaltstromstof? / 17t

<6 A/230 VAC nach1ms /0,16 A%s

Wirkungsgrad, typ.

91,7% / 115 VAC - 92,4% / 230 VAC

Leistungsfaktor typ.

0,98 /230 VAC

Ausgangsleistung

96 W

Verlustleistung

<7,9 W bei 230 VAC

Verlustleistung (ohne Last) ®

<1 W bei 230 VAC

Interne Sicherung

6,3A(T)

Vorsicherung maximal

20 A (T) in der Gebaudeinstallation.
Leitungsshutzschalter Typ B oder C empfohlen.

Schutzklasse 1
Ausgangsspannung, fest 24,1 VDC

Regelung +/-2%

Regelung, dynamisch, typ. 0->100%, 5% 2 ms /100% -> 5%, 5% 2 ms
Anlaufzeit, typ. <500 ms
Netzausfalliberbrickungszeit > 45 ms /230 VAC
Ausgangsstrom 24 VDC 4 A (+60°C) /2,4 A (+70°C)
Ausgangsstrom (Power boost) 6A/>5s
Kurzschluf3, typ. 4,4 A

Restwelligkeit <20 MV ms
Uberlastschutz / Uberhitzungsschutz ja
Uberspannungsausléser ja

Relative Feuchtigkeit 4-100%

Maximale Umgebungstemperatur (Ta) -40°C - +85°C (> +60°C derating)*
Zur Bedienung zugelassener Bereich -40°C - +40°C
Lagertemperatur -40°C - +85°C
Gehéauseschutzklasse, Gehause, EN 60529 P67

Abmessungen B x H x T; Gewicht

111 x 141 x 54 mm; 1,1 kg

* UL Zulassung, max. Umgebungstemperatur der Luft -40°C - +80°C.

(3) Ausriistung

[1] Ausgang, Drahttemperaturklasse (UL Zulassung):

min. 75°C @ Ta<50°C/min. 90°C @ Ta=50°C.

5-polige 7/8" Buchse mit Innengewinde.

Ziehen Sie den Gegenstecker mit dem ,Murrelektronik 7/8” Montageschlissel-Set AF 22,
Drehmoment 1,5 Nm an. Art. Nr.:7000-99104-0000000 mit passendem 7/8” Montageschlussel.

+ +
o O

e

[2] Eingang, Drahttemperaturklasse (UL Zulassung):

min. 75°C @ Ta<50°C/min. 90°C @ Ta=50°C.

3-poliger 7/8" Stecker mit AuRengewinde.

Ziehen Sie den Gegenstecker mit dem ,Murrelektronik 7/8” Montageschlissel-Set AF 22,
Drehmoment 1,5 Nm an. Art. Nr.:7000-99104-0000000 mit passendem 7/8” Montageschlussel.

N/DC-

ot

L/DC+

- D

[3] Zweifarbige LED, Ausgangsspannung “OK” - griin, Alarm/Fehler - rot.
- LED leuchtet rot auf, bei Kurzschluss, Uberlast oder erhohter.
[5] Hoher Wirkungsgrad bei Teillast/@ minimale Verluste bei Leerlauf.

[6] Temperatur/ Leistung Diagramm.

DE_40_070_0008I | Anleitung zur Vorbereitung der Installation
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Elektrische Schnittstellen vorbereiten Corona process & Corona extreme

Polbild Steckseite
2 3 EI)
SHE 2 4
TALS
uBEAT L
4 pol 5 pol

abisolieren

Abb. 12 Stromversorgungskabel/Stecker vorbereiten

g™ SN

A
2N

Abb. 13 Montieren und Sichern der Stecker
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Corona process & Corona extreme Elektrische Schnittstellen vorbereiten

3.2 In-line Installation -
Variante 2: Stromkabel verlegen

Sollte in direkter Umgebung des zukunftigen Einsatzortes des Corona-Systems
eine 24 V DC (SELV) Schutzkleinspannungsquelle vorliegen, kann diese fur die
Stromversorgung der Corona extreme oder Corona process genutzt werden.

‘ <80 Meter ‘ 3-10 Meter ‘
\ \ \
Steuereinheit Stromversorgung Messstelle
o ( )
Mm e o ~o
= 0] o
A a o l:lu
g
12-24 V SELV Corona process
— | Ethernet
SE—
- J
Switch/HUB Ethernetanschluss \
\ \
\
\ \ \
Abb. 14 Installationsschema — Stromversorgung (rot dargestellt)
Uber Schutzkleinspannungsquelle (SELV)
Prufen Sie die vorliegenden Anschlussbedingungen.
Folgende Werte sind einzuhalten:
Versorgungsspannung 12—24 V == SELV (Schutzkleinspannung)
Leistungsaufnahme 35W
Einschaltstrom <4 A
Spezifikationen Kabel max. 15 m, 1,5 mm?, 24V

Tab. 3 Anschlussbedingungen
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3.3 Betrieb im Labor

FUr die Nutzung der Corona extreme oder Corona process im Labor oder in
Labor-ahnlicher Umgebung ist das Labornetzteil von ZEISS zu verwenden.

m  Labornetzteil (000000-2045-548)

Es ist darauf zu achten, dass dieses Labornetzteil nur fur den Einsatz in Labor-ahn-
licher Umgebung ausgelegt ist (IP22) und nicht anderweitig verwendet werden
darf.

Fir die Kombination Corona extreme oder Corona process mit TRUNSTEP ST
ist nur ein Labornetzteil notwendig! Sobald der TURNSTEP ST angeschaltet wurde,
versorgt er das Corona-System mit Strom.

Nachfolgend eine beispielhafte Abbildung mit Corona extreme und TURNSTEP ST:

Ethernet

Abb. 15 Stromversorqgung Uber Labornetzteil und TURNSTEP ST

Labornetzteil (000000-2045-548)
Stromversorgungskabel vom Labornetzteil zum TURNSTEP ST (,Power IN”)

. Digital IN/OUT"-Kabel vom Corona-System zum TURNSTEP ST
Stromversorgungskabel vom TURNSTEP ST (,Power OUT")
zum Corona-System (,POWER 24 V DC”)

[ 1]
Ethernetkabel vom Corona-System zum Ethernet-Switch bzw. PC
[ 4 ]
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4 Datenschnittstelle vorbereiten

4.1 Ethernetkabel

FUr die Kommunikation der Corona extreme/Corona process mit einer Steuer-
einheit ist eine Verbindung mittels des mitgelieferten Ethernetkabels herzustellen.

Die Lange des Ethernetkabels darf nur max. 80 m betragen oder es ist ein Switch
zwischenzuschalten.

‘ >80 Meter ‘ < 80 Meter ‘
[ [ [
Steuereinheit Steuereinheit Messstelle
(~ )
e O (-]
o (-]
(=)
]
=)
i Corona process
\ Variante 1 7
Switch / HUB Switch / HUB Variante 2
WITC WITC
— \_—__
| O
\ G J
\
Variante 3 ‘
! jvariante 5 |

| switch/hus | |

Abb. 16 Ethernetanschluss

Ethernetkabel, die nicht im Lieferumfang enthalten sind, aber bendtigt werden,
mUssen mindestens CAT 6 entsprechen.

Stellen Sie sicher, dafs das Corona-System im gleichen IP-Adressraum wie Ihr
PC oder lhre Steuereinheit arbeitet. Gegebenenfalls ist der IP-Adressraum am
Corona-System, PC bzw. an der Steuereinheit anzupassen.

Informationen zum Andern der IP-Adresse des Corona-Systems finden
Sie im Kapitel ,4.4 IP-Adressen @andern” auf Seite 28.
Um Kommunikationsproblemen vorzubeugen, wird die Verwendung einer

zweiten Netzwerkkarte fur die Corona-Systeme oder das Einrichten von V-LAN-
Netzwerken empfohlen.
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4.2 PC/Steuereinheit

Fur die fehlerfreie Funktion der Corona-Systeme missen folgende
Anforderungen an die Steuereinheit erfiillt sein:

m  Windows 10

®m  Prozessor Intel Core 2 Duo

2 GB RAM

1 GB verflgbarer Speicherplatz (Festplatte)

Bildschirmauflosung 1280x 1024 Pixel

Empfohlene Anforderungen:
= Windows 10
m  Prozessor Intel Core i7

m 4-8 GBRAM
(Hinweis: Software InProcess kann als 32 Bit Anwendung nur 4GB adressieren)

m >128 GBSSD

m  Bildschirmauflosung 1280 x 1024 Pixel
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4.3 Software

4.3.1 Software InProcess installieren
Auf der CD-ROM zur Software InProcess sind alle zur Installation notwendigen
Dateien sowie die Konfigurationsdatei enthalten.
Anleitung 1 Starten Sie die Installation durch Doppelklicken auf die Datei setup.exe.
2 Wahlen Sie den Speicherort aus und stimmen Sie den Lizenzbedingungen zu.

3 Um den Installationsprozess zu starten, klicken Sie nun auf INSTALL.

Carl Zeiss Spectroscopy GmbH

InProcess

121 MB in:
s (BE)\ZEISS\InProcess\

st agree to the es terms and conditions before
you can install InProcess.

[ agree to the License terms and conditions.

Q

Abb. 17 Startfenster der InProcess-Installation

4 Beenden Sie den Installationsprozess durch Klicken auf die Schaltflache
Finish.

Carl Zeiss Spectroscopy GmbH

ctivation Manual for instructions
ion of InProce:

ivation Run

Finish

Abb. 18 Beenden der Installation
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4.3.2 Lizenzen aktivieren

Nach Abschluss der Installation der Software InProcess mussen Sie noch die
notigen Lizenzen aktivieren.

Detaillierte Informationen zur Aktivierung der benétigten Lizenzen
konnen Sie dem ,,ZEISS License Activation Manual” entnehmen.

Nach der Aktivierung der Lizenzen kann die Software gestartet werden.

4.4 IP-Adressen andern
Die Standard IP Adresse der ZEISS Sensoren Corona process und Corona extreme
lautet 192.168.0.177.

Werden davon abweichende IP Adressen notwendig, z. B. zur Verwendung in
einem Firmennetzwerk, kdnnen diese mit Hilfe der OSIS Management Console
(OMCQ) angepasst werden.

Zwei Fallunterscheidungen sind zu betrachten:
A) Anderung der Hardware IP-Adresse (siehe 4.4.1)

B) Anderung der IP-Adresse in der Systemkonfiguration (siehe 4.4.2)

1 Gerat mit Testrechner und Stromversorgung verbinden

Verbinden Sie das Gerat Uber das Ethernetkabel mit dem Messrechner.

Die IP-Adresse ist auf einem Elektronik-Baustein des Gerates gespeichert.

Um die IP-Adresse andern zu kdnnen, muss eine einwandfreie Ethernet
Kommunikation bestehen. Das Senden eines Ping an die Standard IP-Adresse
kann Aufschluss Uber die Stabilitat der Ethernet-Kommunikation liefern.

Stellen Sie Uber ein Netzteil die Stromversorgung fur das Gerat her.

2 OSIS-Software 6ffnen
Starten Sie die OSISManagementConsole.exe unter:

Bis InProcess Version 2.9:
= C:\Program Files (x86)\ZEISS\InProcess\

Ab InProcess Version 2.10:
= C:\Program Files (x86)\ZEISS\InProcess\OSIS\ManagementConsole\

Hinweis: die Software startet im Read Only Modus, falls noch anderen ZEISS
Software-Applikationen wie z.B. InProcess gedffnet sind. Um den vollen
Funktionsumfang der OMC nutzen zu kénnen, mussen alle anderen ZEISS
Applikationen geschlossen sein.
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3 Gerat auswahlen

Das zu konfigurierende Gerat muss Teil der 9 Gerateliste sein.
Sollte das Gerat nicht aufgelistet sein, kann aus der Template-Liste das Gerat

ausgewahlt werden.

OMC for InProcess 2.10

InProcess 2.10.5 Configuration

Abb. 19 Ansicht der Gerdte-Vorlagen in der OSIS Software

4.41

Anderung der Hardware IP-Adresse

1 Kontextmeni ,Change IP address” aufrufen

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf Bl (Geratename ihres Gerates)
und wahlen Sie anschliefend Change IP address ... aus.

4 i Deme

4 E Equipment

» ELY Corona extreme

4 m Measurement System 1
r 2] Corona extreme

4 m Measurement System 2
4 Corona process
[ Measurement History
70 501 Storage Service

Event History

opc OPC

OMC for InProcess 2.10

InProcess 210.5 Configuration

[l dev Corona process

Corona - Corona process
General

Name

Description
Add new 3
Add existing »
Rename structure
Impaort settings from file
Impeort factory settings
Change IP address...
Get device information...
Reset connection
Calibration of default lamp
Calibration of spare lamp
Remove device specific settings
Convert to simulated components.
Remove
Move up

Expand all

Abb. 20 Ansicht des Kontextmends fir eine Gerdteauswahl im Bereich Equipment

am Beispiel Corona process
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2 Andern der IP-Adresse

Tragen sie im nachfolgenden Dialog die neue IP Adresse ein.

Change device IP address

Please enter the new IP address for the selected device.

192.168.0.177

Abb. 21 Eingabefeld der zu speichernden IP-Adresse

3 Starten der Anderungsprozedur

Durch Klicken auf OK wird die Anderungsprozedur gestartet und die eingetrage-
ne IP-Adresse auf der Elektronik permanent gespeichert.

Der Erfolg der Prozedur wird mit einem Fenster bestatigt.

4.4.2 Anderung der IP-Adresse in der Systemkonfiguration

Hat der ZEISS-Sensor eine andere als die Standard IP-Adresse, muss diese
IP-Adresse in der Systemkonfiguration eingetragen sein.

1 IP-Adresse des Messsystems eingeben

Geben Sie unter Hardware settings > IP address die IP-Adresse lhres
Gerates ein.

: Corona - Corona process

General
Name Corona process
Description
Active profile Default lamp -
Check profile availability [m]
Activation status [m]
Device information 192.168.0.177

Device serial number

Hardware settings

P address 192.168.0.177 Scan | |
Default state of measuring beam Open v
Switching time 100

Abb. 22 Textfeld zur Festlegung der IP-Adresse in der Systemkonfiguration
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2 Systemkonfiguration als InProcess-Konfiguration speichern

Damit die Konfiguration mit einer geanderten IP-Adresse auch von der
Software angewendet werden kann, klicken sie auf Save as und wahlen
InProcess Configuration.

OMC for InProcess 2.10

InProcess 2.10.5 Configuration

4 Demo
4 m Equipment

4 @ Corona extreme

. T

| SQL Storage Service
Event History
opc OPC

Abb. 23 Aktuelle Konfiguration als InProcess-Konfiguration speichern

Achten Sie darauf, nun im gleichen IP-Adressraum zu arbeiten.
Gegebenenfalls mussen Sie den richtigen IP-Adressraum am Rechner anpassen.

Ergebnis  Esist nun alles vorbereitet, damit der Sensor mit der angepassten IP-Adresse von
der Software InProcess erfolgreich initialisiert werden kann.
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