Anhang Il zu INFO.58

Liste der Kalibrierverfahren im flexiblen Geltungsbereich D-K-12037-01-00

Liste der Kalibrierverfahren im flexiblen Geltungsbereich vom

Kompetenzzentrum Qualitat
Carl Zeiss Jena GmbH
Carl-Zeiss-Promenade 10
07745 Jena, Germany

Nr.

Messgrole /
Kalibriergegenstand

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

Parallelendmale
aus Stahl nach
DIN EN ISO 3650:1999

0,5 mm bis 100 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

in den Nennmaf3en der Normale
Messung der Abweichung des
Mittenmales Ic vom

Nennmal / durch
Unterschiedsmessung

Messung der Abweichungen

fo und f, vom Mittenmal durch
5-Punkte-Unterschiedsmessung

Parallelendmale
aus Keramik nach
DIN EN ISO 3650:1999

0,5 mm bis 100 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

Fur die kleinsten Messunsicherheiten
sind Anschiebbarkeit und
Anschubmerkmale beider
Messflachen des
Kalibriergegenstands mit einer
geeigneten Planglasplatte zu prifen

Parallelendmale
aus Stahl nach
DIN EN ISO 3650:1999

40 mm bis 300 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

Fuar die Nennmale

40 mm bis 100 mm durfen
die Nennmale der Normale
max. 25 mm abweichen.
Fir die Nennmale

=100 mm bis 300 mm
dirfen die Nennmalde der
Normale max. 50 mm abweichen.
Messung der Abweichung /¢
vom Nennmalf} /» durch
Unterschiedsmessung.

Parallelendmalie
aus Stahl nach
DIN EN ISO 3650:1999

2 100 mm bis 800 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

Fuar die Nennmalle

=100 mm bis 300 mm

dirfen die Nennmafe der Normale
max. 50 mm abweichen.

Fir die Nennmale

2= 300 mm bis 800 mm

durfen die Nennmafe der Normale
max. 100 mm abweichen.
Messung der Abweichung /¢

vom Nennmalf /» durch
Unterschiedsmessung.

Einstellringe und
Innenzylinder
Durchmesser

2 mm bis 10 mm
> 10 mm bis 300 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1:2006
Option 3und 4

Einstelldorne und
AuRenzylinder
Durchmesser

1 mm bis 300 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1:2006
Option 3und 4
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Liste der Kalibrierverfahren im flexiblen Geltungsbereich D-K-12037-01-00

horizontale Bauart mit

max. 3000 mm Messbereich

des Messelementes

0 mm bis 3000 mm

Nr. Messgrole / Messbereich / Messbedingungen /
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren

7 Prufstifte und 0,17 mm bis 20 mm VDI/VDE/DGQ 2618
Gewindeprfstifte Blatt 4.2:2007 Option 3
Durchmesser

8 von oben genannten bis 40 um VDI/VDE/DGQ 2618
Ringen, Innenzylindern, Blatt 4.1:2006 und
Dornen, AuRenzylindern, Blatt 4.2:2007
Prifstiften oder Option 1 und 2
Gewindeprufstiften Formprifung fur Prifstifte und
Rundheitsabweichung Gewindeprufstifte ab @ 1 mm
Geradheitsabweichung
der Mantellinien
Parallelitadtsabweichung
der Mantellinien

9 Langenmessgerate Messelement VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 17.1:2015
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Nr. Messgrole / Messbereich / Messbedingungen /
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren
10 Messmikroskope, 0 mm bis 909 mm DKD-R 4-3 Blatt 18.1:2018
Messprojektoren, Kalibrieren der messtechnischen
optische Eigenschaften von
Zweikoordinatenmessgerate Koordinatenmessgeraten (KMG)
nach
DIN EN ISO 10360 und
VDI/VDE 2617
11 Bestimmung der Antastabweichung
MalR Psund Psv mittels eines
Strukturbreitennormals gemaf
VDI/VDE 2617
Blatt 6.1:2021
12 Bestimmung der Antastabweichung
Pr2p und Prv2p mittels eines
Kreisnormals geman
DIN EN ISO 10360-7:2011 und VDI
2617 Blatt 6.1:2021
13 Bestimmung der Antastabweichung
Pszp, Psvzp an einem Kreisnormal
gemaf
VDI 2617 Blatt 6.1:2021
14 Bestimmung der
Langenmessabweichung
Eux, Euv, Euxy sowie der
Langenmessabweichung des
Bildverarbeitungssystems Euv mittels
Strichmalistaben aus Glas gemal
DIN EN ISO 10360-7:2011 und
VDI 2617 Blatt 6.1:2021
15 Bestimmung der
Langenmessabweichung Esx, Esy,
Esxy sowie der
Langenmessabweichung des
Bildverarbeitungssystems Egv mittels
Strichmalstaben aus Glas gemaf
DIN EN ISO 10360-7:2011 und
VDI 2617 Blatt 6.1:2021
16 Bestimmung der
Wiederholspannweite der
Langenmessabweichung
Ru, Rs gemal
DIN EN ISO 10360-7:2011 und VDI
2617 Blatt 6.1:2021 sowie Ruxy
gemaR VDI 2617 Blatt 6.1:2021
17 Bestimmung der Rechtwinkligkeits-
abweichung der Messachsen
zueinander mittels eines
Rechtwinkligkeitsnormals
(Strichplatte)
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